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प्रफिक्षण के पैरामीटर 
 

 

के्षत्र 
फनीचर एिं फफफटंग्स 

उप-के्षत्र 
फनीचर फिक्री, संस्थापन (इंस्टॉलेिन), और फिक्री के िाद 

व्यवसाय 
फनीचर संस्थापन (इंस्टॉलेिन) 

देश 
िारत 

एनएसकू्यएफ स्तर 
5 

एनसीओ/आईएससीओ/आईएसआईसी कोड 

के साथ संरेखित 
एनसीओ-2015/7115.0300 

 

 

नू्यनतम शैक्षक्षक योग्यता और अनुभव  

 5 िषट के प्रासंफगक अनुिि के साथ आईटीआई/सरकार द्वारा 

मान्यता प्राप्त  फडप्लोमा (कारपेंटरी में 1 िषट) 

अथिा 

 4 िषट के प्रासंफगक अनुिि के साथ स्नातक 

अथिा 

सफटटफफकेट-एनएसकू्यएफ (स्तर 4- कारपेंटर) 2 िषट के प्रासंफगक 

अनुिि के साथ 

सू्कल में प्रक्षशक्षण के क्षलए क्षशक्षा का नू्यनतम 

स्तर 
लागू नही ं

पूवव-आवश्यक लाइसेंस या प्रक्षशक्षण  
लागू नही ं

जॉब में नू्यनतम प्रवेश आयु  
18 िषट 

क्षपछली बार समीक्षा की गई  

अगली समीक्षा क्षतक्षथ  

एनएसकू्यसी अनुमोदन की क्षतक्षथ  

कू्य.पी.संस्करण  
1.0 

मॉडल पाठ्यक्रम क्षनमावण क्षतक्षथ  

मॉडल पाठ्यक्रम की वैधता की क्षतक्षथ   

मॉडल पाठ्यक्रम संस्करण  
1.0 

कोसव की नू्यनतम अवक्षध 
690(480+210ओजेटी) 

कोसव की अक्षधकतम अवक्षध  
690(480+210ओजेटी) 
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कायवक्रम क्षववरण 
यह खंड इसकी अिफध के साथ कायटक्रम के अंफतम उदे्दश्यो ंको सारांफित करता है। 

 
 

प्रक्षशक्षण के पररणाम 

कायटक्रम के अंत में, फिक्षाथी को सूचीिद्ध ज्ञान और कौिल प्राप्त होगा: 

 

 फिफिन्न प्रकार की आफकट टेक्चरल और इंटीररयर पररयोजनाओ ंको पररिाफषत करना। 

 फिफिन्न कचे्च माल और आफकट टेक्चरल हाडटिेयर को िगीकृत और िणटन करना। 

 फिफिन्न उन्नत फिजली के औजारो,ं उपकरणो ंऔर मिीनरी का िगीकरण और िणटन करना। 

 फनीचर उद्योग के संगठनात्मक मानफचत्र का िणटन करना और फनीचर और फफफटंग्स संस्थापन (इंस्टॉलेिन) 

व्यिसाय के महत्व पर प्रकाि डालना। 

 मास्टर कारपेंटर की िूफमका के मुख्य पररणाम के्षत्रो ंकी सूची िनाना। 

 फिफिन्न प्रकार की पररयोजनाओ ंके फलए कायट के के्षत्रो ंको पररिाफषत करना।  

 फिफिन्न प्रकार के उत्पादो ंऔर पररयोजनाओ ंकी लागत का अनुमान लगाना। 

 पररयोजना के फलए आिश्यक स्रोतो ंका फिशे्लषण और अनुमान लगाना। 

 फिफिन्न कायों और टीमो ंकी योजना िनाना, व्यिस्कस्थत करना और प्रिंफधत करना। 

 फिके्रता प्रिंधन फसद्धांतो ंका िणटन करना और पररयोजना फनष्पादन के दौरान उन्हें लागू करना। 

 फिकायत फनिारण फदिाफनदेिो ंका िणटन करना और प्रदिटन की समीक्षा करना। 

 पररयोजना फडजाइन डॉकेट्स और उत्पाद डर ाइंग का िणटन और परीक्षण करना। 

 फिफिन्न प्रकार की पररयोजनाओ ंके फलए उत्पादो ंके फनमाटण (फैफिकेिन) और संयोजन (असेंिली) की तैयारी और 

समीक्षा करना। 

 फिफिन्न प्रकार के उत्पादो ंपर सतह पररष्करण (सरफेस फफफनफिंग) तकनीक लागू करना। 

 उत्पाद घटको ं (कम्पोनेंट्स) और आफकट टेक्चरल हाडटिेयर की संस्थापन (इंस्टॉलेिन) करना और उसकी समीक्षा 

करना। 

 पररयोजना और टीम पयटिेक्षण तकनीको ंका प्रदिटन करना। 

 समय-समय पर गुणित्ता जांच और हैंडओिर की योजना िनाना और उसका संचालन करना। 

 व्यािसाफयक स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन और उनका अनुपालन सुफनफित करना। 

 सामग्री संरक्षण और संसाधन अनुकूलन के तरीको ंकी व्याख्या करना। 

 टीम पे्लयर और टीम के रूप में कुिलता से कायट करने के फलए सिोत्तम प्रथाओ ंका िणटन करना और सुफनफित 

करना फक उनका पालन फकया जाता है। 

 लैंफगक संिेदनिीलता और पीडबू्ल्यडी प्रथाओ ंके फलए फदिाफनदेिो ंकी सूची िनाना और उनका पालन करना। 

 उद्यफमता के तत्वो ंकी व्याख्या करना तथा एक उद्यमी की िूफमका पर प्रकाि डालना। 

 व्यिसाय में फडफजटल और फित्तीय साक्षरता के महत्व की व्याख्या करना। 

 फिश्व कौिल प्रफतयोफगताओ ंकी प्रफक्रया और महत्व का िणटन करना। 

 जॉि पर प्रफिक्षण के दौरान फिफिन्न प्रकार के उत्पादो ं के फनमाटण(फैफिकेिन), संयोजन(असेंिली), 

संस्थापन(इंस्टॉलेिन), एिं फफफनफिंग की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 

 

 
 

अक्षनवायव मॉडू्यल 
कू्यपी के अक्षनवायव एनओएस के अनुसार मॉडू्यल एवं उनकी अवक्षध क्षनम्नक्षलखित ताक्षलका में प्रदान की गई है। 
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एनओएस एवं मॉडू्यल 

क्षववरण 

थ्योरी की 

अवक्षध 

पे्रक्टीकल 

की अवक्षध 
 

जॉब पर प्रक्षशक्षण की 

अवक्षध (अक्षनवायव) 

जॉब पर प्रक्षशक्षण की 

अवक्षध (अनुशंक्षसत) 
कुल अवक्षध 

फिज मॉडू्यल 20.00 28.00 00.00 00.00 48.00 

मॉडू्यल 1: फिफिन्न 

आफकट टेक्चरल और 

इंटीररयर पररयोजना का 

पररचय 

 
04.00 

 
08.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
12.00 

मॉडू्यल 2: उन्नत कच्ची 

सामग्री और आफकट टेक्चरल 

हाडटिेयर का पररचय 

 

04.00 

 

08.00 

 

00.00 

 

00.00 

 

12.00 

मॉडू्यल 3: उन्नत फिजली 

के औजार, उपकरण और 

मिीनरी का पररचय 

 
04.00 

 
08.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
12.00 

मॉडू्यल 4: इंटीररयर उद्योग 

और रोजगार कौिल का 

संगठनात्मक संदिट 

 

04.00 

 

04.00 

 

00.00 

 

00.00 

 

08.00 

मॉडू्यल 5: मास्टर 

कारपेंटर की िूफमका का 

पररचय 

 
04.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
04.00 

एफएफएस/एन2220: 

फिफिन्न पररयोजनाओ ंकी 

स्थल-पर गफतफिफधयो ंके 

फलए उत्पाद लागत और 

संसाधन योजना में 

सहायता करना 

एनओएस संस्करण सं. 

1 एनएसकू्यएफ स्तर- 5 

 
 

 
24.00 

 
 

 
64.00 

 
 

 
00.00 

 
 

 
00.00 

 
 

 
88.00 

मॉडू्यल 6: कायट के 

के्षत्र को पररिाफषत 

करना 

 
08.00 

 
16.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
24.00 

मॉडू्यल 7: पररयोजना 

और उत्पाद लागत 

 
08.00 

 
36.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
44.00 

मॉडू्यल 8: संसाधन 

योजना और प्रिंधन 

 
08.00 

 
12.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
20.00 

एफएफएस/एन 2221: 

पररयोजनाओ ंके फलए 

उफचत कायट आिंटन और 

टीम प्रिंधन सुफनफित 

करना 

एनओएस संस्करण सं. 1  

एनएसकू्यएफ स्तर-5 

 
 

24.00 

 
 

32.00 

 
 

00.00 

 
 

00.00 

 
 

56.00 
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मॉडू्यल 9: टीम और कायट 

प्रिंधन 

 
08.00 

 
16.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
24.00 

मॉडू्यल 10: फिके्रता 

प्रिंधन 

 
08.00 

 
08.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
16.00 

मॉडू्यल 11: फिकायत 

फनिारण और प्रदिटन 

प्रिंधन 

 
08.00 

 
08.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
16.00 

एफएफएस/एन2222: 

फिफिन्न पररयोजनाओ ंके 

फलए फैफिकेिन, असेंिली, 

फफफनफिंग और इंस्टॉलेिन 

गफतफिफधयो ंका प्रदिटन 

और समीक्षा करना 

एनओएस संस्करण सं. 1 

एनएसकू्यएफ स्तर- 5 

 
 
 

28.00 

 
 
 

136.00 

 
 
 

00.00 

 
 
 

00.00 

 
 
 

164.00 

मॉडू्यल 12: पररयोजना 

फडजाइन डॉकेट और उत्पाद 

डर ाइंग 

 
08.00 

 
20.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
28.00 

मॉडू्यल 13: स्थल पर कायट 

का पयटिेक्षण करना 
04.00 20.00 00.00 00.00 24.00 

मॉडू्यल 14: उत्पादो ंकी 

फैफिकेिन, असेंिली, और 

सरफेस फफफनफिंग  

 
04.00 

 
40.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
44.00 

मॉडू्यल 15: उत्पाद और 

आफकट टेक्चरल हाडटिेयर की 

स्थापना करना 

 
04.00 

 
32.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
36.00 

मॉडू्यल 16: पररयोजना 

पयटिेक्षण, गुणित्ता जांच, 

और सुपुदटगी 

 
08.00 

 
24.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
32.00 

एफएफएस/एन8203: 

कायटस्थल पर स्वास्थ्य, सुरक्षा 

और हररत प्रथाओ ंको 

िनाए रखना 

एनओएस संस्करण सं. 

1  

एनएसकू्यएफ स्तर- 4 

 
 

08.00 

 
 

12.00 

 
 

00.00 

 
 

00.00 

 
 

20.00 

मॉडू्यल 17: स्वास्थ्य, 

सुरक्षा और स्वच्छता 

प्रोटोकॉल 

 
04.00 

 
04.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
08.00 

मॉडू्यल 18: सामग्री संरक्षण 

और संसाधन अनुकूलन 

 
04.00 

 
08.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
12.00 
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एफएफएस/एन8204:  

लैंफगक और पीडबू्ल्यडी 

संिेदनिील प्रथाओ ंके साथ 

पयटिेक्षको ंऔर सहकफमटयो ं

के साथ प्रिािी ढंग से कायट 

करना  

एनओएस संस्करण सं.1 

एनएसकू्यएफ स्तर- 4 

 
 
 

08.00 

 
 
 

16.00 

 
 
 

00.00 

 
 
 

00.00 

 
 
 

24.00 

मॉडू्यल 19: 

सहकफमटयो ंऔर 

अन्य लोगो ंके साथ 

प्रिािी ढंग से 

कायट करना 

 
04.00 

 
08.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
12.00 

मॉडू्यल 20: सिी फलंगो ं

और फदव्यांगजनो ंके प्रफत 

संिेदनिीलता 

 
04.00 

 
08.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
12.00 

एफएफएस/एन8206: 

उद्यमिीलता और 

व्यिसाय फिकास 

गफतफिफधयां करना 

एनओएस संस्करण सं. 1  

एनएसकू्यएफ स्तर-4 

 
 

16.00 

 
 

40.00 

 
 

00.00 

 
 

00.00 

 
 

56.00 

मॉडू्यल 21: उद्यमिीलता 

गफतफिफधयो ंकी पहचान 

और मूल्ांकन करना 

 
08.00 

 
20.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
28.00 

मॉडू्यल 22: एक व्यिसाय 

के फडफजटल और फित्तीय 

पहलू 

 
08.00 

 
20.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
28.00 

फिज मॉडू्यल 08.00 16.00 00.00 00.00 24.00 

मॉडू्यल 23: फिश्व कौिल 

प्रफतयोफगता और कौिल 

के अिसर 

 
08.00 

 
16.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
24.00 

जॉि-पर प्रफिक्षण 00.00 00.00 00.00 210.00 210.00 

मॉडू्यल 24: िकट ि़प पर 

फिफिन्न प्रकार के उत्पादो ं

के फलए जॉि पर प्रफिक्षण 

 
00.00 

 
00.00 

 
00.00 

 
210.00 

 
210.00 

कुल अवक्षध 136.00 344.00 00.00 210.00 690.00 
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मॉडू्यल के क्षववरण 

मॉडू्यल 1: क्षवक्षभन्न आक्षकव टेक्चरल और इंटीररयर पररयोजनाओ ंका पररचय 

क्षिज मॉडू्यल 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 फनीचर उद्योग के कायटके्षत्र और महत्व की व्याख्या करना। 

 फनीचर उद्योग के कामकाज की व्याख्या करना।  

 फनीचर उद्योग के के्षत्रो ं(सेगमेंट्स) का िणटन करना। 

 फनीचर एिं फफफटंग्स उद्योग में उपयोग होने िाली फिफिन्न प्रफक्रयाऔ ंको समझाना। 

 

अवक्षध:04:00 अवक्षध:08:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 िारतीय और िैफश्वक संदिट में फनीचर और 

फफफटंग के्षत्र की प्रासंफगकता पर चचाट करना। 

 फनीचर और फफफटंग के्षत्र में िाफमल सिी 

उद्योगो ंकी सूची िनाना। 

 इंटीररयर फडजाइन और संिद्ध उद्योगो ंमें एक 

फनीचर की िूफमका की व्याख्या करना। 

 फिफिन्न प्रकार के फनीचर से संिंफधत नए चलन 

(टर ेंड) और प्रगफत (एडिांसमेंट) पर चचाट 

करना। 

 फनीचर िाजार के फिकास और अिसरो ंको 

प्रिाफित करने िाले कारको ंका िणटन करना। 

 फिफिन्न प्रकार के फनीचर के फनमाटण 

(फैफिकेिन) में िाफमल फिफिन्न चरणो ं और 

खंडो ं(सेगमेंट) का िणटन करना। 

 

 उद्योग में फिफिन्न खंडो ं(सेगमेंट) के आधार पर 

फकसी फदए गए उत्पाद के प्रफक्रया प्रिाह की 

योजना कैसे िनाएं, का प्रदिटन करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

आिश्यकतानुसार पररयोजना/थीम आधाररत प्रॉप्स 
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मॉडू्यल 2: उन्नत कच्ची सामग्री और आक्षकव टेक्चरल हाडववेयर का पररचय 

क्षिज मॉडू्यल 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 फनीचर और फफफटंग के्षत्र में फिफिन्न प्रकार की कच्ची सामग्री के उपयोग पर चचाट करना। 

 कच्ची सामग्री की गुणित्ता की जांच करने के फलए गुणित्ता परीक्षण करने की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 फिफिन्न प्रकार के उन्नत आफकट टेक्चरल हाडटिेयर और फफफटंग्स के उपयोग की व्याख्या करना। 
 
 

अवक्षध:04:00 अवक्षध:08:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 फनीचर के फिफनमाटण में प्रयुक्त होने िाले 

फिफिन्न प्रकार की कच्ची सामग्री का िणटन 

करना। 

 फिफिन्न प्रकार की कच्ची सामग्री से जुडी 

संरचनात्मक संपफत्त का िणटन करना। 

 कच्ची सामग्री की मजिूती और स्थाफयत्व की 

जांच के फलए सिी गुणित्ता परीक्षणो ंकी सूची 

िनाना। 

 फिफिन्न प्रकार की कच्ची सामग्री से जुडे फिफिन्न 

आकारो ंऔर फिफिष्टताओ ंको िताना। 

 फनीचर फिफनमाटण में प्रयुक्त उन्नत आफकट टेक्चरल 

हाडटिेयर और फफफटंग्स की फिफिन्न शे्रफणयो ंऔर 

उनके उपयोग का िणटन करना। 

 कच्ची सामग्री और आफकट टेक्चरल हाडटिेयर से 

संिंफधत नए रुझानो ं (टर ेंड) और प्रगफत पर 

चचाट करना। 

 

 फिफिन्न प्रकार की कच्ची सामग्री के िीच अंतर 

करना। 

 फनीचर फिफनमाटण प्रफक्रया में उपयोग फकए जाने 

िाले फिफिन्न उन्नत आफकट टेक्चरल हाडटिेयर का 

िगीकरण करना। 

 फिफिन्न हाडटिेयर और फफफटंग के उपयोग को 

प्रदफिटत करना। 

 फनफदटष्ट मानदंडो ं के आधार पर सामग्री की 

गुणित्ता जांच कैसे करें, का प्रदिटन करना। 

 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

आिश्यकतानुसार अनुकरण हेतु िकट िेंच, मैनुअल टूल्स, इलेस्कक्टरक / पािर टूल्स, हाउसकीफपंग- सामग्री, टूल्स 

और उपकरण, प्रोजेक्ट/थीम आधाररत प्रॉप्स  
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मॉडू्यल 3: क्षबजली के उन्नत औजार, उपकरण और मशीनरी का पररचय 

क्षिज मॉडू्यल 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 फिफिन्न प्रकार के उन्नत औजारो ंऔर उपकरणो ंके फलए सुरफक्षत रूप से पररचालन प्रफक्रयाओ ंका िणटन करना। 

 फिजली के उन्नत औजार, उपकरण और मिीनरी का उपयोग प्रदफिटत करना। 
 
 

अवक्षध:04:00 अवक्षध:08:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 फकसी फििेष जॉि, उदे्दश्य और कायटप्रणाली के 

फलए आिश्यक फिफिन्न उन्नत औजारो,ं उपकरणो ं

और मिीनो ंकी सूची िनाना। 

 फिफिन्न इलेस्कक्टरकल और मैकेफनकल उत्पादो ंको 

संिालने के दौरान िरती जाने िाली सािधाफनयो ं

के िारे में फिस्तार से िताना। 

 औजारो,ं मिीनो ंऔर उपकरणो ं से संिंफधत नए 

रुझानो ं(टर ेंड) और प्रगफत पर चचाट करना। 

 कायटस्थल, औजारो ं और उपकरणो ं की सफाई 

की प्रफक्रया को समझाना। 

 फनीचर फिफनमाटण प्रफक्रया में आिश्यक फिफिन्न 

फनीचर फफक्स्चर और उपकरण (एफएफ एिं 

ई) की सूची िनाना। 

 

 फिफनमाटता के मैनुअल के अनुसार उन्नत औजार, 

उपकरण और मिीनो ंका उपयोग कैसे करें , 

का प्रदिटन करना। 

 फिफिन्न उन्नत औजारो ं और उपकरणो ं तथा 

उनके उदे्दश्य के िीच अंतर करना। 

 कुिल जॉि कायट के फलए कायट के्षत्र और 

उपकरण तैयार करने का तरीका प्रदफिटत 

करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

आिश्यकतानुसार अनुकरण हेतु िकट िेंच, मैनुअल टूल्स, इलेस्कक्टरक / पािर टूल्स, हाउसकीफपंग- सामग्री, टूल्स 

और उपकरण, प्रोजेक्ट/थीम आधाररत प्रॉप्स। 
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मॉडू्यल 4: इंटीररयर उद्योग और रोजगार कौशल का संगठनात्मक संदभव 

क्षिज मॉडू्यल 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 एक संगठन संरचना में फिफिन्न फििागो ंकी व्याख्या करना। 

 प्रिािी संचार के तरीको ंऔर तंत्रो ंकी व्याख्या करना। 

 प्रिािी संचार और पारस्पररक कौिल के उपयोग का प्रदिटन करना। 

 फडफजटल रूप से मूलिूत फित्तीय लेनदेन का संचार और प्रदिटन करना। 

 उफचत व्यिहार और कायट नैफतकता का प्रदिटन करना। 

 कायटस्थल पर कायट करते समय संगठनात्मक स्वच्छता और साफ-सफाई फदिाफनदेिो ंपर चचाट करना। 
 

अिफध:04:00 अिफध:04:00 

थ्योरी – सीखने के प्रमुख पररणाम पे्रक्टीकल – सीखने के प्रमुख पररणाम 

 

 फिफिन्न संगठनात्मक प्रफक्रयाओ,ं आचार संफहता, 

ररपोफटिंग मैफटरक्स और िृस्कद्ध पदानुक्रम के िारे 

में फिस्तार से िताना। 

 कायट करने के फलए आिश्यक सिी दस्तािेजो ं

की सूची िनाना, जैसे जॉि काडट और स्वयं के 

फलए जांच सूची। 

 पदानुक्रम में िृस्कद्ध की आिश्यकता के आधार 

पर समस्याओ ंको िगीकृत करना। 

 सुचारू िकट फ़्लो प्राप्त करने के फलए टीम के 

सदस्यो ं के साथ समन्वय और संघषों को हल 

करने के महत्व को िताना। 

 टीम के उदे्दश्यो ं और लक्ष्ो ं के महत्व की 

व्याख्या करना। 

 प्रिािी संचार और टीम समन्वय के महत्व की 

व्याख्या करना। 

 िीफफंग और डीिीफफंग के िीच अंतर स्पष्ट 

करना। 

 कंपू्यटर, स्माटटफोन और उनके कामकाज के मूल 

िागो ंकी व्याख्या करना। 

 सौपें गए कायट में इंटरनेट के महत्व की व्याख्या 

करना। 

 फिफिन्न सोिल मीफडया पे्लटफॉमों: यू टू्यि, 

व्हट्सऐप, फेसिुक, फिटर आफद के िीच अंतर 

करना। 

 िैंक खाता खोलने की प्रफक्रया और संिंफधत 

िब्दािफलयो ंका सारांि देना। 

 उपयुक्त माध्यम का प्रयोग करते हुए फित्तीय 

लेन-देन में िाफमल चरणो ंकी सूची िनाना। 

 फित्तीय लेनदेन के फलए िुगतान फिफधयो ंऔर 

गेटिे के महत्व को िताना।  

 

 सहकफमटयो ं के साथ संिाद करते समय उफचत 

व्यिहार और िाषा का प्रयोग प्रदफिटत करना। 

 समस्याओ ं की ररपोटट कैसे करें, िृस्कद्ध की 

आिश्यकता प्रदफिटत करना। 

 संचार करते समय सफक्रय श्रिण कौिल प्रदफिटत 

करना। 

 प्रसु्तत करने के फलए एक नमूना जॉि काडट 

कैसे िरें , इसका प्रदिटन करना। 

 एक कंपू्यटर और उसके सहायक उपकरण के 

कामकाज का प्रदिटन करना। 

 एक ईमेल खाते के संचालन की प्रफक्रया का 

फनष्पादन करना। 

 फकसी फदए गए कायट का फिशे्लषण और िोध 

करने के फलए इंटरनेट के उपयोग का प्रदिटन 

करना। 

 फिफिन्न सोिल मीफडया पे्लटफामों: यू टू्यि, 

व्हट्सऐप, फेसिुक, फिटर, आफद को संचाफलत 

करने का तरीका प्रदफिटत करना। 

 िैंक खाता खोलने और प्रिंफधत करने का 

तरीका प्रदफिटत करना। 

 एक उपयुक्त माध्यम का उपयोग करते हुए 

एक फित्तीय लेन-देन में िाफमल कदमो ं का 

प्रदिटन करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

आिश्यकतानुसार अनुकरण हेतु जॉि काडट का नमूना, िृस्कद्ध मैफटरक्स का नमूना, संगठन संरचना, 
पररयोजना/थीम आधाररत प्रॉप्स। 
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मॉडू्यल 5: मास्टर कारपेंटर की भूक्षमका का पररचय 

क्षिज मॉडू्यल 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 मास्टर कारपेंटर की पररिाफषत िूफमका और उत्तरदाफयत्व के अनुसार कायट कैसे करें , इस पर चचाट करना। 

 मास्टर कारपेंटर की जॉि की िूफमका के फलए कायटके्षत्र पर चचाट करना। 
 

 
अवक्षध:04.00 अवक्षध:00:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 फनीचर और फफफटंग उद्योग के व्यािसाफयक 

मानफचत्र का िणटन करना। 

 मास्टर कारपेंटर की जॉि की िूफमका के फलए 

कैररयर की प्रगफत के मागट का िणटन करना। 

 मास्टर कारपेंटर के फलए आिश्यक फििेषताओ ं

और मूलिूत कौिल सेटो ंका िणटन करना। 

 मास्टर कारपेंटर की िूफमका, उत्तरदाफयत्वो ंऔर 

सीमाओ ंकी व्याख्या करना। 

 कायटस्थल पर होने िाले फिफिन्न 

कायों/गफतफिफधयो ंऔर उसमें मास्टर कारपेंटर 

की िूफमका की सूची िनाना। 

 फनीचर और फफफटंग उद्योग में काम करते 

समय फकसी व्यस्कक्त से संिंफधत फनयामक 

प्राफधकरणो,ं कानूनो ं और फिफनयमो ं पर चचाट 

करना। 

 कमटचारी के प्रदिटन मूल्ांकन में जॉि काडट के 

महत्व और पयटिेक्षको ं को समय पर ररपोटट 

करने की व्याख्या करना। 

 कायट करने के फलए आिश्यक सिी दस्तािेजो ं

की सूची िनाना, जैसे कायट पत्रक और स्वयं के 

फलए जांच सूची। 

 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

 

लागू नही ं

 

मॉडू्यल 6: कायव के के्षत्र को पररभाक्षित करना 

एनओएस/एन2220v1.0से मानक्षचत्रण 

 
टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 

 

 पररयोजना के कायटके्षत्र को पररिाफषत करने की प्रफक्रया की व्याख्या करना। 

 सौपंी की गई पररयोजना के फलए कायट के के्षत्र की तैयारी का प्रदिटन करना। 

 फिफिन्न आंतररक और िाह्य फहतधारको ंसे डीफलंग करने की प्रफक्रया की व्याख्या करना। 

 ग्राहक की आिश्यकताओ ंऔर फिफिष्टताओ ंका फिशे्लषण और पहचान करने की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 
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अवक्षध:08:00 अवक्षध:16:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 ग्राहक की फिफिष्टताओ ं के आधार पर फििरणो ं

की व्याख्या करने में िाफमल फिफिन्न पूिट-

आिश्यकताओ ंपर चचाट करना। 

 लकडी के फिफिन्न कायों के आधार पर फिफिन्न 

सामफग्रयो,ं फफफटंग, औजारो ं और उपकरणो ं का 

िणटन करना। 

 पररयोजना अनुसूची और समयसीमा की योजना 

िनाने के एसओपी पर चचाट करना। 

 कायटके्षत्र की तैयारी के दौरान प्रलेखन 

आिश्यकताओ ंपर चचाट करना। 

 अनुिि, कायट की प्रकृफत, आिश्यक कायट फििरण 

आफद के संदिट में ग्राहक संपकट  को प्रिाफित 

करने िाले फिफिन्न मापदंडो ंकी व्याख्या करना। 

 ग्राहक के प्रश्ो/ंफिकायतो ंके समाधान से जुडी 

संगठनात्मक नीफतयो ंका िणटन करना। 

 ग्राहको ं और अन्य एजेंफसयो ं के साथ अचे्छ 

कामकाजी संिंध िनाए रखने के महत्व पर 

चचाट करना। 

 ग्राहक के साथ िाताटलाप (इंटरेक्शन) प्रफक्रया 

से जुडी फिफिन्न प्रलेखन आिश्यकताओ ंपर चचाट 

करना। 

 

 कायट उत्पादो ं पर टीम के सदस्यो ं के साथ 

समन्वय करते समय उफचत पारस्पररक कौिल 

लागू करना। 

 आिश्यक सामग्री, औजार और उपकरण की 

पहचान करने के फलए उत्पाद फििरण का 

फिशे्लषण करना। 

 पररयोजना कायाटन्वयन योजना तैयार करने का 

तरीका प्रदफिटत करना। 

 फनफदटष्ट प्रारूप में फदए गए पररयोजना फििरण के 

फलए आिश्यक दस्तािेजीकरण करना। 

 चचाट के माध्यम से ग्राहक की आिश्यकताओ ं

का आकलन करना और उनकी आिश्यकताओ ं

को समझना। 

 ग्राहक के प्रश्ो ं के फलए फिकायत फनिारण 

प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 उपयुक्त टूल और टेम्प्पे्लट का उपयोग करके 

ग्राहक से िातचीत को प्रिंफधत करने का 

तरीका प्रदफिटत करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

िजट और लागत अनुमान प्रपत्रो ंका नमूना 

 
 

मॉडू्यल 7: पररयोजना और उत्पाद लागत 

एनओएस/एन2220v 1.0से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 

 

 लागत अनुमान तैयार करते समय फिफिन्न सामफग्रयो ंऔर लॉफजस्कस्टक्स संिंधी फिचारो ंकी व्याख्या करना। 

 िजट और लागत अनुमान तैयार करने में िाफमल फिफिन्न पूिाटपेक्षाओ ंपर चचाट करना। 

 पररयोजना फिफनदेिो ंके आधार पर लागत और िजट अनुमानो ंकी तैयारी का प्रदिटन करना। 

 

 
अवक्षध:08:00 अवक्षध:36:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 
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 िजट तैयार करने और उसका मूल्ांकन करने 

में िाफमल एसओपी पर चचाट करना। 

 िजट तैयारी को प्रिाफित करने िाले सिी 

कारको ंकी सूची िनाना। 

 िजट के फिफिन्न तत्वो ं पर चचाट करना और 

उन्हें प्रफक्रया में िाफमल करने के तरीके पर 

चचाट करना। 

 िजट तैयार करने के साथ सिी दस्तािेजीकरण 

अनुपालनो ंकी सूची िनाना। 

 िजट गणना के फलए आिश्यक फिफिन्न लागत 

िीषों में प्रते्यक गफतफिफध की िेफकंग (गणना) 

की प्रफक्रया की व्याख्या करना। 

 फित्तीय साक्षरता का महत्व िताना। 

 

 लागत अनुमान के फलए ग्राहक की 

आिश्यकताओ ं के आधार पर उत्पाद फििरण 

और फिफिष्टताओ ंकी जांच करना। 

 लागत अनुमान में आिश्यक तत्वो ंकी पहचान 

करने के फलए उत्पाद फिफनदेिो ं की व्याख्या 

करना। 

 यथाथटिादी िजट तैयार करते समय उपयुक्त 

टेम्प्पे्लट और टूल का उपयोग करना। 

 टीम के सदस्यो ं को फित्तीय साक्षरता और 

फजमे्मदाररयो ंके िारे में मागटदिटन करने के फलए 

उपयुक्त प्रफिक्षण फिफधयो ंको फनयोफजत करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

 

िजट और लागत अनुमान प्रपत्रो ंका नमूना 

 

 

 

मॉडू्यल 8: संसाधन योजना और प्रबंधन 

एनओएस/एन2220v1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 

 

 िौफतक स्थल सिेक्षण और फनरीक्षण की योजना िनाने और आयोफजत करने में िाफमल फिफिन्न पूिट-

अपेक्षाओ ंकी व्याख्या करना। 

 संिाफित स्वास्थ्य और सुरक्षा खतरो ंके फलए कायटस्थल के फिशे्लषण की प्रफक्रया पर चचाट करना। 

 िौफतक स्थल सिेक्षण और फनरीक्षण के दौरान गफतफिफधयो ंके उफचत फनष्पादन के फलए कायटस्थल की 

जांच करना। 

 

 
अवक्षध:08:00 अवक्षध:12.00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 
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 स्थल के सिेक्षण और फनरीक्षण के फलए सिी 

आिश्यक औजारो ं और उपकरणो ं की सूची 

िनाना। 

 स्थल के सिेक्षण और फनरीक्षण प्रफक्रया में 

गफणत और ज्याफमफत कौिल के उपयोग को 

पररिाफषत करना। 

 स्थल के सिेक्षण और फनरीक्षण के फलए सिी 

आिश्यक औजारो ंऔर उपकरणो ंका उपयोग 

करने का सही तरीका िताना। 

 मापन पत्रक तैयार करने और मान्य करने के 

महत्व को िताना। 

 फनीचर फनमाटण (फैफिकेिन) और पररयोजना 

योजना को प्रिाफित करने िाले कायटस्थल पर 

फिफिन्न कारको ंकी सूची िनाना। 

 स्थल का सिेक्षण और फनरीक्षण कायों के फलए 

फिफिन्न संगठनात्मक नीफतयो ं और आचार 

संफहताओ ंकी व्याख्या करना।  

 

 स्थल के सिेक्षण और फनरीक्षण की योजना 

िनाने और व्यिस्कस्थत करने की प्रफक्रया का 

प्रदिटन करना। 

 फनफदटष्ट फनदेिो ंके आधार पर माप के फनष्पादन 

और गफतफिफधयो ं को फचफित करने के फलए 

कायटस्थल की जांच करना। 

 मापि पत्र को मान्य करने का तरीका प्रदफिटत 

करना। 

 असेंिली और स्थापना आिश्यकताओ ं को 

फनधाटररत करने के फलए कायटस्थल का फिशे्लषण 

करना। 

 स्थल के सिेक्षण और फनरीक्षण करते समय 

उपयुक्त संगठनात्मक नीफतयो ं को फनयोफजत 

करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

आिश्यकतानुसार अनुकरण के फलए जॉि काडट, मापन और अंकन उपकरण, प्रोजेक्ट/थीम आधाररत प्रॉप्स  

 

 

 

मॉडू्यल 9: टीम और कायव प्रबंधन 

एनओएस/एन2221v 1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 कायट फनगरानी योजना में िाफमल फिफिन्न तत्वो ंका िणटन करना। 

 पररयोजना फनष्पादन में प्रिािी कायट फनगरानी योजना के महत्व को िताना। 

 कायटस्थल के फलए संसाधनो ंके आिंटन को िाफमल करते हुए एक कायट फनगरानी योजना तैयार करने 

का प्रदिटन करना। 

 
 

अवक्षध:08:00 अवक्षध:16:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 
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 एक प्रिािी फनगरानी और मूल्ांकन योजना 

तैयार करने के महत्व को िताना। 

 संसाधन आिंटन और प्रिंधन प्रणाली में सिी 

तत्वो ं(एलीमेंट्स) की सूची िनाना। 

 कायट की फनगरानी के दौरान फिफिन्न महत्वपूणट 

मापदंडो ंकी पहचान कैसे करें , पर चचाट करना। 

 उच्च उत्पादकता और गुणित्ता के फलए प्रिािी 

टीम प्रिंधन के महत्व पर चचाट करना। 

 कायटक्रम की समग्र दक्षता में प्रफतफक्रया 

(फीिैक) तंत्र के महत्व िताना। 

 

 एक प्रिािी कायट फनगरानी योजना तैयार करने 

की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 सामग्री और संसाधनो ं को प्रिािी ढंग से 

सीमांफकत करने की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 समय पर कायट पूरा करने और समन्वय के 

फलए उपयुक्त कायट फनगरानी तकनीको ं को 

फनयोफजत करना। 

 प्रफतफक्रया (फीडिैक), अद्यतन और प्राप्त 

जानकारी के दस्तािेजीकरण का सही तरीका 

प्रदफिटत करना। 

 जॉि कायट स्कस्थफत की ररपोफटिंग के फलए प्रिंधन 

के साथ फनयफमत िातचीत करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

 

आिश्यकतानुसार अनुकरण के फलए पररयोजना/थीम आधाररत प्रॉप्स। 
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मॉडू्यल 10: क्षवके्रता प्रबंधन 

एनओएस/एन2221v 1.0से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 फिके्रता प्रिंधन की प्रफक्रया का िणटन करना। 

 फिके्रताओ ंसे प्राप्त कोटेिन, िोफलयो ंके समीक्षा तंत्र पर चचाट करना। 

 कायटस्थल पर संसाधनो ंके प्रिंधन की योजना िनाना और उसे फनष्पाफदत करना। 

 कायटस्थल पर संसाधनो ंको लोड, अनलोड और स्टोर करने के प्रिािी तरीको ंका िणटन करना। 
 
 

अवक्षध:08:00 अवक्षध:08:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 खरीद योजना मूल्ांकन को प्रिाफित करने िाले 

फिफिन्न कारको ंकी व्याख्या करना। 

 खरीद योजना में फिफिन्न तत्वो ं जैसे मूल्, 

गुणित्ता, आपूफतट की फिश्वसनीयता आफद के महत्व 

को िताना। 

 आिश्यक प्रलेखन अनुपालनो ंको मैररनेट करने 

में िाफमल फिफिन्न पूिट-अपेक्षाओ ं पर चचाट 

करना। 

 फिके्रता प्रिंधन के दौरान सिी िैधाफनक और 

फनयामक अनुपालनो ंकी सूची िनाना। 

 सामग्री संिालने (हैंडफलंग) से जुडी फिफिन्न 

तकनीको ंकी व्याख्या करना। 

 सामग्री के फिल के फिफिन्न तत्वो ं (एफलमेंट्स) 

पर चचाट करना।  

 

 कायट की गुणित्ता और लागत के संदिट में 

खरीद योजना का फिशे्लषण करना। 

 खरीद योजना के चयन और अनुमोदन की 

प्रफक्रया का फिशे्लषण करना। 

 फिके्रता प्रिंधन के दौरान आिश्यक दस्तािेज 

तैयार करने और िनाए रखने की प्रफक्रया का 

प्रदिटन करना। 

 फिके्रता प्रिंधन के दौरान सिी संगठनात्मक 

नीफतयो ंऔर फदिाफनदेिो ंको लागू करना। 

 एक प्रिािी सामग्री प्रिंधन योजना को फडजाइन 

करने और योजना िनाने की प्रफक्रया का प्रदिटन 

करना। 

 पररयोजना फनष्पादन के दौरान आिश्यक 

संसाधनो ं की पहचान के फलए कायटस्थल का 

फिशे्लषण करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

 

नमूना खरीद प्रिंधन प्रपत्र 
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मॉडू्यल 11: क्षशकायत क्षनवारण और प्रदशवन प्रबंधन 

एनओएस/एन2221v 1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 फिकायत फनिारण और प्रदिटन प्रिंधन प्रणाली की तैयारी में िाफमल कदमो ंऔर पूिट-आिश्यकताओ ं

की व्याख्या करना। 

 प्रिािी फिकायत फनिारण और प्रदिटन प्रिंधन प्रणाली के महत्व को िताना। 

 
अवक्षध:08:00 अवक्षध:08:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 फिकायत फनिारण तंत्र में संगठनात्मक नीफतयो ं

की िूफमका की व्याख्या करना। 

 एक कुिल और प्रिािी फिकायत फनिारण तंत्र 

के महत्व को िताना। 

 फिकायत फनिारण प्रणाली में िाफमल एसओपी 

पर चचाट करना। 

 एक कमटचारी की फनष्पादन प्रिंधन प्रणाली में 

केआरए की िूफमका की व्याख्या करना। 

 प्रदिटन प्रिंधन प्रणाली के फडजाइन और 

कायाटन्वयन में िाफमल सिी पूिट-आिश्यकताओ ं

की सूची िनाना। 

 प्रदिटन प्रिंधन प्रणाली की प्रिाििीलता को 

प्रिाफित करने िाले कारको ंकी सूची िनाना। 

 पररयोजना आिश्यकता के आधार पर फिफिन्न 

प्रफिक्षण फितरण फिफधयो ंऔर साधनो ंपर चचाट 

करना। 

 

 फिकायत फनिारण तंत्र िनाने की प्रफक्रया का 

प्रदिटन करना। 

 प्रश्ो,ं फचंताओ ंऔर अनुरोधो ंको प्रिािी ढंग से 

संिोफधत करने और हल करने के फलए उपयुक्त 

तकनीको ंऔर फिफधयो ंको फनयोफजत करना। 

 एक प्रिािी प्रदिटन प्रिंधन प्रणाली िनाने की 

प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 टीम के सदस्यो ंको उनकी संिंफधत िूफमकाओ ं

में प्रफिफक्षत करने के फलए उपयुक्त प्रफिक्षण 

फिफधयो ंको फनयोफजत करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

 

आिश्यकतानुसार अनुकरण के फलए पररयोजना/थीम आधाररत प्रोप्स। 
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मॉडू्यल 12: पररयोजना क्षडजाइन डॉकेट्स और उत्पाद डर ाइंग 

एनओएस/एन2222v 1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 उत्पाद फिफनदेिो ंका फिशे्लषण और व्याख्या करने की प्रफक्रया की व्याख्या करना। 

 प्रदान फकए गए पररयोजना फििरणो ंसे फडजाइन फिफनदेिो ंकी व्याख्या करने की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 इंजीफनयररंग डर ाइंग से जुडी फिफिन्न मानक अिधारणाओ ंऔर फिषयो ंपर चचाट करना। 
 

अवक्षध:08:00 अवक्षध:20:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 इंजीफनयररंग डर ाइंग और लेआउट के फिफिन्न 

तत्वो ं(एफलमेंट्स) का िणटन करना। 

 एक इंजीफनयररंग डर ाइंग में सिी जीडी एिं टी 

प्रतीको ंऔर उनके महत्व की सूची िनाना। 

 फिफिन्न लकडी के कायट के संचालन और उनकी 

प्रफक्रया कायाटन्वयन आिश्यकताओ ं का िणटन 

करना। 

 उत्पाद फडजाइन से जुडी मानक अिधारणाओ ं

की व्याख्या करना। 

 इंजीफनयररंग डर ाइंग और लेआउट के िंडारण से 

जुडी फिफिन्न िंडारण ितों को िताना। 

 

 आिश्यक पररयोजना फििरण की व्याख्या के 

फलए लेआउट और इंजीफनयररंग डर ाइंग का 

फिशे्लषण करना। 

 डर ाइंग में फदखाए गए जीडी एिं टी प्रतीको ंकी 

व्याख्या करने की प्रफक्रया प्रदफिटत करना। 

 उत्पाद फिफनदेिो ंके आधार पर लकडी के कायट 

के संचालन की योजना िनाने की प्रफक्रया का 

प्रदिटन करना। 

 फकसी िी िदलाि/संिोधन के फलए उत्पाद के 

डर ाइंग का फिशे्लषण करना और आिश्यक 

अनुमोदन प्राप्त करना। 

 उत्पाद डर ाइंग्स के उफचत िंडारण और प्रिंधन 

का प्रदिटन करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

 

नमूना इंजीफनयररंग डर ाइंग और लेआउट 
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मॉडू्यल 13: स्थल पर कायव का पयववेक्षण करना 

एनओएस/एन2222v 1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 कायटस्थल की तैयारी के दौरान संसाधन अनुकूलन के तरीको ंकी व्याख्या करना। 

 सामग्री, औजारो ंऔर उपकरणो ंकी उफचत व्यिस्था के फलए कायटस्थल का फिशे्लषण करना। 

 कायटस्थल पर काम करते समय िांफित सिी आिश्यकताओ ंकी सूची िनाना। 
 
 

अवक्षध:04:00 अवक्षध:20:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 कायटस्थल प्रिंधन के महत्व को िताना। 

 फडजाइन आिश्यकताओ ंके आधार पर उपयुक्त 

सामग्री के चयन की एसओपी का िणटन करना। 

 कायटस्थल पर नाफमत खण्डो ंके महत्व का िणटन 

करना। 

 औजारो ंऔर उपकरणो ं के रखरखाि से जुडी 

फिफिन्न तकनीको ंकी व्याख्या करना। 

 कायटस्थल पर सिी आिश्यक व्यस्कक्तगत सुरक्षा 

उपकरण और उनके महत्व की सूची िनाना। 

 अलग-अलग फ्लोर और मिीन गाडट की 

कायटप्रणाली और महत्व को समझाना। 

 उपयुक्त औजारो ं और उपकरणो ं का प्रयोग 

करते हुए हाउसकीफपंग से जुडी फिफिन्न 

तकनीको ंकी व्याख्या करना। 

 

 कायटस्थल पर प्रिािी संसाधन प्रिंधन की 

प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 फडजाइन आिश्यकताओ ंके आधार पर उपयुक्त 

सामग्री और फिफिष्टताओ ंको फनयोफजत करना। 

 फनफदटष्ट खण्डो ंमें सामग्री, औजारो ंऔर उपकरण 

को व्यिस्कस्थत करने की प्रफक्रया का प्रदिटन 

करना। 

 फिफनमाटता के फनदेिो ं के आधार पर औजारो ं

और उपकरणो ं के सही उपयोग का प्रदिटन 

करना। 

 कायटस्थल पर सिी व्यस्कक्तयो ं के फलए उपयुक्त 

व्यस्कक्तगत सुरक्षा उपकरण व्यिस्कस्थत करना 

 कायट करने के दौरान फ्लोर और मिीन गाडट 

के लगाने का प्रदिटन करना। 

 औजारो ंऔर उपकरणो ंके समय पर रखरखाि 

और सफाई के फलए उपयुक्त तरीको ं और 

उपकरणो ंको फनयोफजत करना। 

 फकसी सुरक्षा खतरे के फलए कायटस्थल का 

फिशे्लषण करना।  

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

आिश्यकतानुसार अनुकरण के फलए िकट िेंच, मैनुअल टूल्स, इलेस्कक्टरक/पािर टूल्स, प्रोजेक्ट/थीम आधाररत 

प्रॉप्स। 
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मॉडू्यल 14: उत्पादो ंका क्षनमावण, संयोजन और सतह की क्षफक्षनक्षशंग 

एनओएस/एन2222v 1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 फिफिन्न लकडी के कायों (िुडिफकिं ग) के पररचालनो ंसे जुडी पूिट-आिश्यकताओ ंका िणटन करना। 

 उपयुक्त लकडी के कायट (िुडिफकिं ग) पररचालनो ंका उपयोग करके उत्पाद के फनमाटण (फैफिकेिन) का 

प्रदिटन करना। 

 उपयुक्त फास्टनरो ंऔर फचपकने िाले पदाथों (एडहेफसि) का उपयोग करके उत्पाद घटको ं(कम्पोनेंट्स) 

की असेंिली प्रदफिटत करना। 
 
 

अवक्षध:04:00 अवक्षध:40:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 कायट गफतफिफधयो ंकी योजना िनाने और उन्हें 

व्यिस्कस्थत करने में िाफमल चरणो ंऔर पूिट-

आिश्यकताओ ंपर चचाट करना। 

 लकडी के कायट (िुडिफकिं ग) करने के संचालन 

में उपयोग फकए जाने िाले फिफिन्न हाथ और 

फिजली के उपकरणो ंके कायट तंत्र की व्याख्या 

करना। 

 असेंिली प्रफक्रया में फिफिन्न प्रकार के फास्टनरो ं

और उनके अनुप्रयोग के के्षत्र पर चचाट करना। 

 फनमाटण (फैफिकेिन) प्रफक्रया से जुडी सिी 

सुरक्षा सािधाफनयो ंकी सूची िनाना। 

 उत्पाद को आिश्यक फिफनदेिो ं में पूरा करने 

के महत्व को िताना। 

 

 जॉि कायट आिश्यकताओ ंकी व्याख्या करने की 

प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 फिफिन्न हाथ और फिजली के उपकरणो ं के 

सुरफक्षत उपयोग का प्रदिटन करना। 

 उत्पाद फिफनदेिो ं के आधार पर उफचत लकडी 

के कायट (िुडिफकिं ग) करने के संचालन को 

फनयोफजत और योजना िनाना। 

 सटीक संयुक्त संरचनाओ ं के फलए असेंिल्ड 

उत्पाद का फिशे्लषण करना। 

 घटको ं की सुरफक्षत और सटीक रूप से 

असेंिली करना। 

 फनफदटष्ट फिफनदेिो ं में उत्पाद की सतह की 

फफफनफिंग की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

आिश्यकतानुसार अनुकरण के फलए िकट िेंच, मैनुअल टूल्स, इलेस्कक्टरक/पािर टूल्स, प्रोजेक्ट/थीम आधाररत 

प्रॉप्स। 
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मॉडू्यल 15: उत्पाद और आक्षकव टेक्चरल हाडववेयर की स्थापना (इंस्टॉलेशन) 

एनओएस/एन2222v1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 फिफिन्न प्रकार के उत्पादो ंऔर सहायक सामग्री (एके्ससरीज) के संयोजन (असेंिली) और संस्थापन 

(इंस्टॉलेिन) से जुडी फिफिन्न तकनीको ंकी व्याख्या करना। 

 
 

अवक्षध:04:00 अवक्षध:32:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 फिफिन्न प्रकार के उत्पादो ंके आधार पर फिफिन्न 

स्थापना प्रफक्रयाओ ं और उपकरणो ं की सूची 

िनाना। 

 फफफनश्ड उत्पादो ंकी स्थापना में िाफमल फिफिन्न 

पूिट-अपेक्षाओ ंपर चचाट करना। 

 कुिल स्थापना के फलए फिफिन्न उन्नत 

आफकट टेक्चरल हाडटिेयर, उपकरण, फास्टनरो ंऔर 

फचपकने िाले पदाथों की व्याख्या करना। 

 

 उत्पाद संस्थापन के फलए कायटस्थल पर अंकन 

(माफकिं ग) और मापन करना। 

 हाडटिेयर और सहायक उपकरणो ं(एके्ससरीज) 

की स्थापना की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 फनफदटष्ट फनदेिो ंके आधार पर उत्पाद की 

स्थापना करना।  

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

आिश्यकतानुसार अनुकरण के फलए िकट िेंच, मैनुअल टूल्स, इलेस्कक्टरक/पािर टूल्स, प्रोजेक्ट/थीम आधाररत 

प्रॉप्स। 
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मॉडू्यल 16: पररयोजना पयववेक्षण, गुणवत्ता जांच और सुपुदवगी (हैंडओवर) 

एनओएस/एन2222v1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 उत्पाद फिफनदेिो ंके आधार पर गुणित्ता जााँच करने की प्रफक्रया की व्याख्या करना। 

 उत्पाद की गुणित्ता में उत्पाद एगोनॉफमक्स (श्रम प्रिाफिकी) की िूफमका िताना। 
 
 

अवक्षध:08:00 अवक्षध:24:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 गुणित्ता फनयंत्रण योजना के फिफिन्न तत्वो ं

(एफलमेंट्स) पर चचाट करना। 

 फफफनश्ड उत्पादो ंऔर उनके उपचारात्मक कायों 

से जुडे सिी दोषो ंऔर फिकृफतयो ंको सूचीिद्ध 

करना। 

 फिफिन्न प्रकार की सामफग्रयो ं से जुडे फिफिन्न 

संरचनात्मक गुणो ंपर चचाट करना। 

 आिश्यक फिफनदेिो ं के फलए तैयार उत्पाद का 

आकलन करने से जुडे एसओपी पर चचाट 

करना। 

 पररयोजना फनष्पादन के फिफिन्न चरणो ं में 

दस्तािेजीकरण की आिश्यकता पर चचाट करना। 

 

 गुणित्ता फनयंत्रण योजना तैयार करने की प्रफक्रया 

का प्रदिटन करना। 

 गलती सुधार के फलए उपयुक्त तरीके और 

उपकरण फनयोफजत करना। 

 फफफनश्ड फनीचर की मजिूती हैंड िार-िहन 

क्षमता की जांच करने की प्रफक्रया का प्रदिटन 

करना। 

 आिश्यक फफफनि और फिफिष्टताओ ं के फलए 

तैयार उत्पाद का फिशे्लषण करना। 

 ररकॉडट-कीफपंग और पयटिेक्षक को ररपोटट करने 

की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

 

लागू नही ं
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मॉडू्यल 17: स्वास्थ्य, सुरक्षा और स्वच्छता प्रोटोकॉल 

एनओएस/एन8203v 1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 

 कायटस्थल पर स्वास्थ्य, सुरक्षा और सुरफक्षत िातािरण कैसे िनाए रखें, का िणटन करना। 

 स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रफक्रयाओ ंका प्रदिटन करना। 

 कायटस्थल पर व्यस्कक्तगत स्वच्छता प्रथाओ ंको फनयोफजत करना। 
 

अवक्षध:04:00 अवक्षध:04:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 संगठनात्मक स्वास्थ्य, सुरक्षा और सुरक्षा नीफतयो ंऔर 

प्रफक्रयाओ ंके अनुपालन के महत्व पर चचाट करना। 

 फिफिन्न प्रकार के सफाई उपिोग्य सामफग्रयो ं और 

उपकरणो ंपर चचाट करना। 

 सफाई और स्वच्छता प्रथाओ ंके संिंध में संगठन के 

मानक संचालन प्रफक्रयाओ ं (एसओपी) के पालन के 

महत्व पर चचाट करना। 

 अलग-अलग रंग के कोफडत कूडेदानो ं में अंतर 

करना। 

 हाउसकीफपंग दस्तािेजो ंको िनाए रखने के महत्व को 

समझाना। 

 जॉि की िूफमका और उनके आिेदन के फलए 

आिश्यक उपयुक्त व्यस्कक्तगत सुरक्षा उपकरण को 

लेिल करना। 

 कायट नैफतकता, डर ेस कोड और व्यस्कक्तगत स्वच्छता 

िनाए रखने के महत्व पर चचाट करना। 

 आपातकालीन औजारो ंऔर उपकरणो ं के उपयोग के 

फलए पररचालन संिंधी फदिा-फनदेिो ं की व्याख्या 

करना। 

 आग लगने के फिफिन्न कारणो ंऔर उससे जुडी सुरक्षा 

प्रफक्रयाओ ंकी सूची िनाना। 

 प्रयुक्त होने िाले फिफिन्न प्रकार के अफग्निामको ंतथा 

अफग्निमन यंत्रो ंका िणटन करना। 

 आपातकालीन स्कस्थफत से फनपटने में िाफमल कदमो ंकी 

व्याख्या करना। 

 आपात स्कस्थफत में प्राथफमक उपचार की फिफधयो ंका 

िणटन करना। 

 हाथ के संकेतो ं(हैंड फसग्नल) के प्रकार, साइनेज और 

उनके उपयोग का िणटन करना। 

 खतरनाक पदाथों से जुडे फिफिन्न िंडारण और 

रखरखाि की प्रफक्रया पर चचाट करना। 

 औजारो ंऔर उपकरणो ंकी आिफधक सफाई से जुडे 

लािो ंका उले्लख करना। 

 सुरफक्षत उठाने के अभ्यासो ंऔर सही िारीररक मुद्रा 

के महत्व को िताना। 

 

 फिफिन्न प्रकार के सफाई उपकरण और उपिोग्य 

सामफग्रयो ंका िणटन करना। 

 उपयुक्त प्राफधकारी को फकसी िी फिचलन की 

ररपोटट करने के फलए उपयुक्त प्रफक्रया को 

फनयोफजत करना। 

 स्वास्थ्य, सुरक्षा और सुरक्षा नीफतयो ं में संिाफित 

उलं्लघनो ंकी पहचान प्रदफिटत करना। 

 फिफिन्न प्रकार के कचरे के आधार पर फिफिन्न 

फनपटान तकनीको ंका प्रदिटन करना। 

 ररकॉडट-कीफपंग और पयटिेक्षक को ररपोटट करने की 

प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 व्यस्कक्तगत सुरक्षा उपकरण जैसे गॉगल्स, दस्ताने, 

इयरप्लग, जूते आफद का उपयोग प्रदफिटत करना। 

 सैफनटाइज करने और हाथ धोने का सही तरीका 

प्रदफिटत करना। 

 आपातकालीन औजारो ंऔर उपकरणो ं के उपयोग 

का प्रदिटन करना। 

 संगठनात्मक प्रोटोकॉल के अनुरूप आपातकालीन 

फनकासी प्रफक्रया को फचफत्रत करना। 

 आग लगने की स्कस्थफत में प्रिािी फनिारक उपायो ं

को लागू करना। 

 अफग्निामक यंत्र जैसे उपकरणो ं का सुरफक्षत 

उपयोग कैसे करें , इसका प्रदिटन करना। 

 आग, िॉटट सफकट ट, दुघटटना, िूकंप आफद जैसी 

आपातकालीन स्कस्थफतयो ं के फलए एक आकस्कस्मक 

योजना तैयार करना। 

 फनयफमत संचालन के फहसे्स के रूप में प्राथफमक 

फचफकत्सा, सीपीआर और सुरक्षा फनकासी प्रफक्रया का 

उपयोग प्रदफिटत करना। 

 सुरक्षा फचिो ं (सेफ्टी साईन) और हस्त संकेतो ं

(हैंडफसग्नल) के फदए गए सफचत्र फनरूपणो ं की 

पहचान करना और उनकी व्याख्या करना। 

 कायटस्थल पर कायट करने और खतरनाक सामफग्रयो ं

को संिालने के दौरान सही तकनीको ंका प्रदिटन 

करना। 

 उपयुक्त उपकरणो ं का उपयोग करते हुए 

हाउसकीफपंग प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  
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आिश्यकतानुसार अनुकरण के फलए व्यस्कक्तगत सुरक्षा उपकरण, हाउसकीफपंग- सामग्री, उपकरण और उपकरण, 

प्रोजेक्ट/थीम आधाररत प्रॉप्स। 

 

मॉडू्यल 18: सामग्री संरक्षण और संसाधनो ंका अनुकूलन 

एनओएस/एन8203v 1.0 से मानक्षचत्रण 

 
टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 

 

 सुरक्षा प्रथाओ ंको लागू करना और संसाधनो ंके उपयोग का अनुकूलन करना। 

 कायटस्थल पर संरक्षण प्रथाओ ंको लागू करना। 

 ऊजाट दक्षता और अपफिष्ट प्रिंधन के फलए कायटस्थल पर संधारणीय प्रथाओ ंका िणटन करना। 
 

अवक्षध:04:00 अवक्षध:08:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 सामग्री के कुिल उपयोग और संरक्षण के 

महत्व की व्याख्या करना। 

 ऊजाट के निीकरणीय और गैर-निीकरणीय 

स्रोतो ंमें अंतर िताना। 

 ऊजाट िचाने के फिफिन्न तरीको ंकी व्याख्या 

करना। 

 पुनचटक्रण योग्य और गैर-पुनचटक्रण योग्य कचरे 

के िीच अंतर करना। 

 फिद्युत उपकरणो ंके प्रिािी उपयोग के महत्व 

की व्याख्या करना। 

 

 संसाधनो ंके प्रिािी उपयोग की फिफिन्न 

तकनीको ंका प्रदिटन करना। 

 सामग्री और जल के कुिल उपयोग के फलए 

तरीके उपयोग करना। 

 ऊजाट उपयोग डेटा एकत्र करने और उसका 

फिशे्लषण करने की प्रफक्रया का िणटन करना। 

 प्रफक्रया में उपयुक्त ऊजाट कुिल प्रथाओ ंको 

फनयोफजत करना। 

 संफचत अपफिष्ट से फिफिन्न पुन: प्रयोज्य 

सामफग्रयो ंको िााँटना। 

 पुनचटक्रण योग्य और गैर-पुनचटक्रण योग्य 

अपफिष्ट के पृथक्करण का अभ्यास करना। 

 ऊजाट संसाधन उपयोग अनुकूलन और संरक्षण 

के फिफिन्न तरीको ंका प्रदिटन करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

आिश्यकतानुसार अनुकरण करने के फलए हाउसकीफपंग- सामग्री, औजार और उपकरण, प्रोजेक्ट/थीम 

आधाररत प्रॉप्स। 

 

मॉडू्यल19: सहकक्षमवयो ंऔर अन्य लोगो ंके साथ प्रभावी ढंग से कायव करना 

एनओएस/एन8204v 1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 प्रिािी संचार के तरीको ंऔर तंत्रो ंकी व्याख्या करना। 

 प्रिािी संचार और पारस्पररक कौिल के उपयोग का प्रदिटन करना। 

 कायटस्थल पर प्रिािी सहयोग के महत्व की व्याख्या करना। 

 सहकफमटयो,ं पयटिेक्षको ंऔर अन्य लोगो ंके साथ प्रिािी ढंग से िातचीत करने और कायट करने का तरीका प्रदफिटत 

करना। 
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 अिफध:04:00 अवक्षध:08:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 
 

 उपयुक्त प्राफधकारी से सहायता प्राप्त करने की 

आिश्यकता पर चचाट करना। 

 कायट फनदेि प्राप्त करने और पयटिेक्षक को मुद्दो ं

की ररपोटट करने के फलए ररपोफटिंग संरचना की 

रूपरेखा तैयार करना। 

 प्रिािी फनणटय लेने की प्रफक्रया को समझना। 

 उत्पादकता और कायट की गुणित्ता प्राप्त करने 

के फलए फिफिन्न तकनीको ंका उले्लख करना। 

 उपयुक्त िृस्कद्ध मैफटरक्स और प्रफक्रया का उपयोग 

करते हुए फिकायत फनिारण में िाफमल चरणो ं

की व्याख्या करना। 

 कायट के दस्तािेजीकरण के फिफिष्ट तरीको ंपर 

और पयटिेक्षक को इसकी ररपोटट कैसे करें, की 

चचाट करना। 

 सुचारू कायटप्रिाह प्राप्त करने के फलए टीम के 

सदस्यो ं के साथ समन्वय और संघषों को हल 

करने के महत्व को िताना। 

 प्रिािी संचार प्रफक्रया और फिफधयो ंकी व्याख्या 

करना। 

 सहकफमटयो ंके साथ प्रिािी ढंग से संिाद करने 

के तरीको ंकी रूपरेखा तैयार करना। 

 कायट नैफतकता, कायटस्थल फिष्टाचार के साथ-

साथ मानको ंऔर फदिाफनदेिो ंको िताना। 

 संगठनात्मक आिश्यकताओ ं के अनुसार 

सहकफमटयो ंको सूचना प्रदान करने के फिफिन्न 

तरीको ंकी चचाट करना। 

 टीम के िीच संघषों को हल करने मुख्य पहल 

की व्याख्या करना। 

 संगठनात्मक लक्ष्ो ं के साथ अपने व्यस्कक्तगत 

लक्ष्ो ंको संरेस्कखत करने के महत्व की व्याख्या 

करना। 

 

 प्रिािी समय प्रिंधन फसद्धांतो ंको लागू करना। 

 उपयुक्त प्राफधकारी को फकसी िी फिचलन की 

ररपोटट करने के फलए उपयुक्त प्रफक्रया को 

फनयोफजत करना। 

 कायटस्थल पर संघषों को हल करने के फिफिन्न 

तरीको ंका प्रदिटन करना। 

 आिश्यकता और आिश्यकता के अनुसार संचार 

के फिफिन्न साधनो ंका उपयोग करना। 

 पयटिेक्षक या सहकफमटयो ंके साथ व्यिहार करते 

समय उफचत व्यिहार प्रदफिटत करना। 

 सहकफमटयो ं के मुद्दो ंको हल करने के फिफिन्न 

तरीको ंका िणटन करना। 

 पारस्पररक संघषों को हल करने के फलए फिफिन्न 

तरीको ंको उपयोग करना। 

 पररयोजना आिश्यकताओ ं के आधार पर कायट 

के प्रिंधन और प्राथफमकता के उपयुक्त तरीके 

प्रदफिटत करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

लागू नही ं
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मॉडू्यल 20: सभी क्षलंगो ंऔर क्षदव्यांगजनो ंके प्रक्षत संवेदनशीलता 

एनओएस/एन8204v 1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 फदव्यांगजनो ंके फलए लैंफगक समानता िनाए रखने और समािेफिता िढाने के फलए फिफिन्न दृफष्टकोणो ंको लागू करना। 

 कायटस्थल पर सिी फलंगो ंऔर संसृ्कफतयो ंका सम्मान करने का तरीका प्रदफिटत करना। 

 कायटस्थल पर यौन उत्पीडन रोकथाम (पीओएसएच) फनयमो ंका िणटन करना। 

 
अवक्षध:04:00 अवक्षध:08:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 कायटस्थल पर लैंफगक समानता और पीडबू्ल्यडी 

संिेदनिीलता फदिाफनदेिो ंको िढािा देने, साझा 

करने और लागू करने के महत्व पर चचाट 

करना। 

 लैंफगक संिेदनिील व्यिहार के महत्व की 

व्याख्या करना। 

 इस्किटी के महत्व और दूसरो ंकी संसृ्कफतयो,ं धमट 

और जाफत का सम्मान करने की व्याख्या 

करना। 

 फलंग के िािजूद समान अिसर कायट संसृ्कफत 

के महत्व का िणटन करना। 

 कायटस्थल में मफहला समानता को प्रोत्साफहत 

करने के फिफिन्न तरीको ंकी व्याख्या करना। 

 अनुफचत व्यिहार जैसे यौन उत्पीडन की ररपोटट 

करने की प्रफक्रया की व्याख्या करना। 

 सफक्रय श्रिण के प्रमुख तत्वो ं की व्याख्या 

करना। 

 फदव्यांगजनो ं के साथ संिाद करते समय सिसे 

प्रिािी संचार िैली और व्यिहार का िणटन 

करना। 

 कायटस्थल में फदव्यांगजनो ंको िढािा देने और 

सम्मान करने के महत्व की व्याख्या करना। 

 फदव्यांगजनो ं के प्रफत संिेदनिीलता की 

आिश्यकता को समझाना। 

 कायटस्थल पर मफहलाओ ं के यौन उत्पीडन 

(रोकथाम, फनषेध और फनिारण) अफधफनयम द्वारा 

फनधाटररत फनयमो ंऔर उलं्लघन के फलए प्रदान 

फकए गए दंड पर चचाट करना। 

 कानूनी फे्रमिकट  के अनुपालन में फदव्यांगजनो ंके 

साथ संचार और सहयोग के सही तरीको ंकी 

व्याख्या करना। 

 

 पीडबू्ल्यडी िाले संगठन में लैंफगक समािेफिता, 

पीडबू्ल्यडी, पीओएसएच पर मानको ं और 

फदिाफनदेिो ंके अनुरूप आदिट व्यिहार प्रदफिटत 

करना। 

 फलंग/फदव्यांगजन पर ध्यान फदए फिना समािेिी 

िाषा का प्रयोग करना। 

 कायटस्थल पर जेंडर नू्यटरल (फलंग तटस्थ) 

अभ्यास का उपयोग करना। 

 उपयुक्त प्राफधकारी को फकसी िी उत्पीडन या 

िेदिाि की ररपोटट करने के फलए उपयुक्त 

प्रफक्रया का प्रयोग करना। 

 उफचत मौस्कखक और गैर-मौस्कखक संचार का 

प्रदिटन करना जो फलंग, धमट, अक्षमता आफद का 

सम्मान करता हो। 

 कायटस्थल पर पीडबू्ल्यडी का समथटन करने के 

फलए पहंुच मानदंडो ंऔर प्रफक्रयाओ ं के फलए 

कानूनी आिश्यकताओ ंऔर मानको ंका अभ्यास 

करना। 

 फदव्यांगजनो ंके साथ कैसा व्यिहार फकया जाए, 

का प्रदिटन करना। 

 लैंफगक समािेफिता और पीडबू्ल्यडी 

संिेदनिीलता के अनुरूप आिश्यक संचार 

फिफधयो ंका प्रदिटन करना।  

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

लागू नही ं
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मॉडू्यल 21: उद्यमशीलता गक्षतक्षवक्षधयो ंकी पहचान और आकलन करना 

एनओएस/एन8206v 1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 िाजार अनुसंधान और फिशे्लषण करने के तरीको ंकी व्याख्या करना। 

 प्रफतयोफगता फिशे्लषण के फसद्धांतो ंकी व्याख्या करना। 

 व्यिसाय और संसाधन योजना तैयार करने की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 उद्यमिीलता गफतफिफध को पूरा करने के फलए आिश्यक कौिल सेट और ज्ञान की पहचान करना। 
 

अिफध:08:00 अिफध:20:00 

थ्योरी – सीखने के प्रमुख पररणाम पे्रक्टीकल – सीखने के प्रमुख पररणाम 

 

 फिक्री की मात्रा, अनुमाफनत फिकास दर, आफद 

जैसे िाजार फनधाटरको ं की जानकारी के साथ 

फमलकर अनुसंधान करने की प्रफक्रया की 

व्याख्या करना। 

 िाजार की प्रिृफत्त (टर ेंड), िाजार की जरूरतो,ं 

अिसरो ंको समझने के फलए िाजार का सिेक्षण 

करने का तरीका िताना। 

 उद्यफमता के अिसरो ंकी पहचान और फिशे्लषण 

के फलए कदमो ंकी सूची िनाना। 

 के्षत्र में उद्यफमता से संिंफधत फिफिन्न संगठन और 

सरकारी योजनाओ ं और नीफतयो ं की व्याख्या 

करना। 

 सरकार के संरचनात्मक सुधारो ंऔर फे्रमिकट  के 

अनुपालन के महत्व को िताना। 

 प्रफतयोफगता फिशे्लषण की अिधारणा को 

समझाना। 

 व्यािसाफयक जोस्कखमो ंको कम करने के फलए 

आिश्यक कदमो ंकी िणटन करना। 

 संसाधन योजना से जुडी अिधारणा और 

िब्दािली की व्याख्या करना। 

 कुिल उद्यमी की आिश्यकताएाँ जैसे व्यिसाय 

िुरू करने की क्षमता, व्यिसाय फिकफसत करना, 

संगठन का प्रिंधन करना, समय का प्रिंधन 

करना आफद करना िताना। 

 आिश्यक कौिल सेट के टीम के सदस्यो ं के 

साथ प्रिािी सहयोग के महत्व को िताना।  

 

 प्रफतयोफगयो,ं ग्राहको,ं िाजार की आिश्यकताओ,ं 

ितटमान िाजार की स्कस्थफत आफद के आधार पर 

िाजार की मांगो ंकी समीक्षा करने की प्रफक्रया 

का प्रदिटन करना। 

 संिाफित व्यिसाय के अिसरो ं का आकलन 

करने के फलए प्रफतयोफगता फिशे्लषण के फसद्धांतो ं

को लागू करना। 

 उद्यमिीलता की गफतफिफध करते समय उपयुक्त 

संगठनात्मक और सरकारी नीफतयो ंको फनयोफजत 

करना। 

 प्रफतयोफगता फिशे्लषण के उपयुक्त फसद्धांतो ंका 

उपयोग करते हुए िाजार की स्कस्थफत का 

फिशे्लषण करना। 

 एक व्यािसाफयक अिसर के फलए जोस्कखम 

मूल्ांकन की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 संसाधन योजना और िजट तैयार करने के फलए 

उपयुक्त उपकरणो ं के उपयोग का प्रदिटन 

करना। 

 आिश्यक कौिल सेट िाले कफमटयो ंकी पहचान 

करने और उनके साथ सहयोग करने के फलए 

जॉि कायट का फिशे्लषण करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

 

5 सफल और 5 असफल स्टाटट-अप के केस स््टडी नमूने,  नमूना व्यिसाय और संसाधन योजना 
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मॉडू्यल 22: क्षडक्षजटल और क्षवत्तीय पहलू सोफा क्षबजनेस 

एनओएस/एन8206v 1.0 से मानक्षचत्रण 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 एक व्यिसाय की ई-माकेफटंग में फिफिन्न सोिल मीफडया पे्लटफॉमट के उपयोग को प्रदफिटत करना। 

 मूल् फनधाटरण रणनीफत फनयत करने में िाजार की स्कस्थफत और व्यािसाफयक प्रफतयोफगता की िूफमका का िणटन करना। 

 उद्यफमता गफतफिफध से संिंफधत फिफिन्न फित्तीय पहलुओ ंकी व्याख्या करना। 
 

अवक्षध:08:00 अवक्षध:20:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 क्लाउड कंपू्यफटंग, आफटटफफफियल इंटेफलजेंस, 

एआर/िीआर आफद से संिंफधत फिफिन्न 

िब्दािली पर चचाट करना। 

 ई-माकेफटंग की अिधारणा और व्यिसाय िृस्कद्ध 

में इसके प्रिाि का िणटन करना। 

 फिफिन्न सोिल मीफडया पे्लटफॉमट के िीच अंतर 

करना। 

 पररयोजना लागत फनधाटरण और फनयोजन को 

प्रिाफित करने िाले सिी कारको ं की सूची 

िनाना। 

 मजिूती, संिािन, क्षमता, िाजार की मांग, 

लािप्रदता, व्यस्कक्तगत प्राथफमकताओ ं के आधार 

पर सही उत्पाद मूल् फनधाटरण रणनीफत का 

चयन कैसे करें , िताना। 

 व्यिसाय योजना के तत्वो ंका िणटन करना। 

 पररिार, फमत्रो ंतथा फित्तीय संस्थाओ ंसे धन प्राप्त 

करने की फिफध िताना। 
 

 

 पररयोजना कायाटन्वयन और प्रोत्साहन के फलए 

उपयुक्त तकनीको ंको फनयोफजत करना। 

 उत्पाद/सेिा की प्रकृफत के आधार पर व्यिसाय 

िृस्कद्ध के फलए फिफिन्न ई-कॉमसट पे्लटफॉमट का 

फिशे्लषण करना। 

 फिफिन्न सोिल मीफडया पे्लटफॉमट के प्रिािी 

उपयोग का प्रदिटन करना। 

 एक पररयोजना में लागत को कम करने और 

लाि को अफधकतम करने के फलए उपयुक्त 

उपाय करना। 

 िाजार की स्कस्थफत और व्यािसाफयक प्रफतस्पधाट के 

आधार पर मूल् फनधाटरण की रणनीफत तय 

करने की प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 एक प्रिािी व्यिसाय योजना तैयार करने का 

तरीका प्रदफिटत करना। 

 एक इकाई प्रारंि करने के फलए फित्तीय संस्थानो ं

से फित्तीय सहायता के फलए उपयुक्त तरीको ंको 

फनयोफजत करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

 

लागू नही ं



 

मॉडू्यल 23: क्षवश्व कौशल प्रक्षतयोक्षगता और कौशल के अवसर  

क्षिज मॉडू्यल 
 

टक्षमवनल (अंतस्थ) पररणाम: 
 

 फिश्व कौिल प्रफतयोफगता के महत्व और कायटके्षत्र की व्याख्या करना। 

 कौिल प्रफतयोफगता में उम्मीदिारो ंऔर अफधकाररयो ंसे जुडी कररयर की संिािनाओ ं

पर चचाट करना। 

 फिश्व कौिल प्रफतयोफगता फदिा-फनदेिो ंके आधार पर प्रदान की गई 

परीक्षण पररयोजनाओ ंके अंकन और मूल्ांकन का प्रदिटन करना। 

 
 

अवक्षध:04:00 अवक्षध:08:00 

थ्योरी – सीिने के प्रमुि पररणाम पे्रक्टीकल – सीिने के प्रमुि पररणाम 

 

 फिश्व कौिल संगठन का महत्व िताना। 

 फिश्व कौिल प्रफतयोफगता के अनुसार के्षत्रो ंऔर 

व्यिसायो ंकी फिफिन्न शे्रफणयो ंकी चचाट करना। 

 कारपेंटरी, कैफिनेट मेफकंग और जॉइनरी टर ेडो ंके 

िीच अंतर और समानताएं िताना। 

 फिश्व कौिल और िारत की कौिल प्रफतयोफगता 

में जूरी, कायटिाला प्रिंधक और के्षत्र फििेषज्ञ के 

फलए चयन मानदंड का िणटन करना। 

 कौिल प्रफतयोफगता में जूरी, कायटिाला प्रिंधक 

और के्षत्र फििेषज्ञ की िूफमका का िणटन करना। 

 कौिल प्रफतयोफगताओ ंमें उपयोग की जाने िाली 

अंकन और मूल्ांकन तकनीको ं पर चचाट 

करना। 

 उम्मीदिारो ं और अफधकाररयो ं के फलए फिश्व 

कौिल और िारत की कौिल प्रफतयोफगता से 

जुडे कैररयर की संिािनाओ ंपर चचाट करना। 

 

 कौिल प्रफतयोफगता आयोफजत करने के फलए 

कायट के्षत्र की स्थापना की प्रफक्रया का प्रदिटन। 

 कौिल प्रफतयोफगता के फलए फदए गए टेस्ट 

प्रोजेक्ट के िकट फ़्लो का फिशे्लषण और तैयार 

करना। 

 उत्पाद फिफनदेि आिश्यकताओ ं के आधार पर 

उपलब्ध कच्ची सामग्री, औजारो ंऔर उपकरणो ं

की जांच करना। 

 फनफदटष्ट प्रारूप के आधार पर फदए गए परीक्षण 

प्रोजेक्ट के अंकन का प्रदिटन करना। 

 मूल्ांकन फदिाफनदेिो ं के आधार पर गुणित्ता 

जााँच के फलए प्रदान की गई परीक्षण पररयोजना 

का फिशे्लषण करना। 

 सुधार के सुझािात्मक उपायो ंके साथ पररयोजना 

की एक फिसृ्तत ररपोटट तैयार करना। 

कक्षा की सहायक सामग्री 

व्हाईट िोडट, िोडट माकट र, डस्टर, प्रोजक्टर, टेिलेट, कुफसटयां, मेज, स्माटट िोडट  (िैकस्किक) 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएं  

 

िकट िेंच, व्यस्कक्तगत सुरक्षा उपकरण, मापन और अंकन उपकरण, मैनुअल औजार, इलेस्कक्टरक / पािर 

टूल्स, हाउसकीफपंग-सामग्री, औजार और उपकरण, थीम आधाररत प्रॉप्स  
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मॉडू्यल 24: कायवशाला पर क्षवक्षभन्न प्रकार के उत्पादो ं

के क्षलए जॉब पर प्रक्षशक्षण 

एफएफएस/कू्य2204v1.0 से मानक्षचत्रण 
 

अक्षनवायव अवक्षध:210:00 अनुशंक्षसत अवक्षध:00.00 

मॉडू्यल का नाम: जॉब पर प्रक्षशक्षण 
लोकेशन: कायवस्थल पर 

टफमटनल (अंतस्थ) पररणाम 

 प्रदान फकए गए पररयोजना फििरण के फलए लागत अनुमान तैयार करना। 

 कायटस्थल पर कायट समन्वय के फलए फिके्रता प्रिंधन कौिल प्रदफिटत करना। 

 फिफिन्न प्रकार के उत्पादो ंके उत्पादन के फलए उपयोग फकए जाने िाले फनमाटण उपकरणो ंकी एक सूची 

िनाना। 

 फनमाटण (फैफिकेिन) उदे्दश्यो ंके फलए प्रदान फकए गए उत्पाद के फिफिन्न घटको ंकी पहचान करना। 

 प्रदान फकए गए उत्पाद फििरण के फलए एक कफटंग सूची तैयार करना। 

 मापन और अंकन गफतफिफधयां फनष्पाफदत करना और उसी का सत्यापन प्रदान करना। 

 एक फिफनमाटण संयंत्र में सामग्री, औजार और उपकरण के प्रिंधन के प्रिािी तरीके प्रदफिटत करना। 

 फिफिन्न उत्पाद फिफिष्टताओ ंके आधार पर कच्ची सामग्री माल पर प्री-प्रोसेफसंग करना। 

 उत्पाद के फडजाइन फिफनदेिो ंके आधार पर सामग्री को काटने, धार िैंफडंग, फटर फमंग, फडर फलंग, फचपकाने की 

प्रफक्रया का प्रदिटन करना। 

 प्रदान गए उत्पादो ंके फलए फैफिकेिन, असेंिली, इंस्टालेिन और फफफनफिंग पररचालन करना। 

 फिफिन्न आफकट टेक्चरल हाडटिेयर, फफफटंग और सहायक उपकरण के फलए असेंिली और फफफटंग का 

प्रदिटन करना। 

 फिफिन्न हस्त औजारो ं(हैंड टूल्स) और मिीनो ंका उपयोग करने का तरीका प्रदफिटत करना। 

 फिफिन्न िारी प्रकार की मिीनरी का उपयोग कैसे करें, का प्रदिटन करना। 

 फनमाटण प्रफक्रया के दौरान, रखरखाि, अंिांकन, परीक्षण, कू्यसी फनरीक्षण, दोषो ंका सुधार इत्याफद जैसे फिफिन्न 

गुणित्ता-संिंफधत कायों का प्रदिटन करना। 

 फिफिन्न प्रकार के उत्पादो ंके फनमाटण के दौरान फिफिन्न सुरक्षा-संिंधी प्रथाओ ंका प्रदिटन करना। 

 फिफनमाटण संयंत्र पर एक सुरफक्षत और सुरफक्षत िातािरण िनाए रखना। 

 संगठनात्मक, पयाटिरण संिंधी फदिाफनदेिो ंका अनुपालन िनाए रखना। 

 जॉि कायट की जानकारी के फलए पयटिेक्षको ंऔर सहकफमटयो ंके साथ समन्वय करना। 

 पयटिेक्षक और ग्राहको ंके साथ काम करते हुए प्रिािी संचार कौिल का उपयोग करना। 

 लकडी और पैनलो ंके साथ धातु, पत्थर, कांच, जडाई आफद के एकीकरण का प्रदिटन करना। 

 उत्पाद फनमाटण के दौरान दोष की पहचान और सुधार के फलए उपयुक्त तरीके अपनाना। 

 संगठनात्मक नीफतयो ंके आधार पर सहकफमटयो ंऔर ग्राहको ंसे प्रश्ो ंऔर फिकायतो ंका फिकायत 

फनिारण प्रदफिटत करना। 
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अनुलग्नक 
टर ेनर (प्रक्षशक्षक) की आवश्यकताएं 
 

टर ेनर (प्रक्षशक्षक) की पूवावपेक्षाएं-5 क्षवकल्ो ंमें से कोई एक 

नू्यनतम 

शैक्षक्षणक 

योग्यता 

क्षवशेिज्ञता 
प्रासंक्षगक इंडस्टरी अनुभव प्रक्षशक्षण अनुभव 

क्षटप्पक्षणयां 

विव क्षवशेिज्ञता विव क्षवशेिज्ञता 

स्नातक 

इंजीफनयररंग (फसफिल, 

मकेफनकल), 

आफकट टेक्चर, इंटीररयर 

फडजाईन, फनीचर 

मैनू्यफैक्चररंग, िुड 

िकट , प्रोडक्ट फडजाइन 

9 

फनीचर मैनू्यफैक्चररंग/ 

फनीचर फडजाइन / 

फनीचर स्थापना / 

कारपेंटरी / इंटीररयर 

फडजाइन / आफकट टेक्चर 

1 

अफधमान्य 
- 

िोकेिनल 

अथिा 

अकादफम

क 

प्रफिक्षण 

  

स्नातक 

उक्त अंतफनटफहत के 

अलािा कोई अन्य 

फिक्षण 

10 

फनीचर मैनू्यफैक्चररंग/ 

फनीचर फडजाइन / 

फनीचर स्थापना / 

कारपेंटरी / इंटीररयर 

फडजाइन / आफकट टेक्चर 

1 

अफधमान्य 
- 

िोकेिनल 

अथिा 

अकादफम

क 

प्रफिक्षण 

अफधमान्य- फनीचर 

अथिा इंटीररयर 

फडजाईन सेक्टर 

(सॉफ्टिेयर जैसे 

ऑटो कैड, आफद) 

में फििेषज्ञता से 

संिंफधत अफतररक्त 

प्रमाणन, संचार 

कौिल 

आईटीआ

ई/ 

क्षडप्लोमा 

कारपेंटरी, फनीचर 

मैनू्यफैक्चररंग 
9 

फनीचर मैनू्यफैक्चररंग/ 

फनीचर फडजाइन / 

फनीचर स्थापना / 

कारपेंटरी / इंटीररयर 

फडजाइन / आफकट टेक्चर 

1 

अफधमान्य 
- 

िोकेिनल 

अथिा 

अकादफम

क 

प्रफिक्षण 

अफधमान्य- फनीचर 

अथिा इंटीररयर फडजाईन 

सेक्टर (सॉफ्टिेयर जैसे 

ऑटो कैड, आफद) में 

फििेषज्ञता से संिंफधत 

अफतररक्त प्रमाणन, 

संचार कौिल 

प्रमाणपत्र
-

एनएसकू्य

एफ 

एनएसकू्यएफ स्तर 5 

मास्टर 

कारपेंटर 

(एफएफएस/कू्य02204

) अथिा उक्त 

9 

फनीचर मैनू्यफैक्चररंग/ 

फनीचर फडजाइन / 

फनीचर स्थापना / 

कारपेंटरी / इंटीररयर 

फडजाइन / आफकट टेक्चर 

1 

अफधमान्य 
- 

िोकेिनल 

अथिा 

अकादफम

क 

प्रफिक्षण 

िांफित- फनयोक्ता से 

कायट अनुिि एिं 

अनुिंसा पत्र, कंपफनयो ं

से प्रफिक्षण प्रमाणपत्र। 

अफधमान्य-फनीचर अथिा 

इंटीररयर फडजाईन सेक्टर 

(सॉफ्टिेयर जैसे ऑटो 

कैड, आफद) में 

फििेषज्ञता से संिंफधत 

अफतररक्त प्रमाणन, 

संचार कौिल 

टर ेनर(प्रक्षशक्षक) प्रमाणन 

डोमेन प्रमाणन पे्लटफामव प्रमाणन 
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कू्यपीीः “एफएफएस/कू्य02204, v1.0” स्तर 5  से मानफचफत्रत जॉि िूफमकाीः “मास्टर 

कारपेंटर” के फलए प्रमाफणत 
 

 

एफएफएससी फदिाफनदेिो ंके अनुसार नू्यनतम स्वीकायट अंक 80% होगें। 

 

अनुिंसा है फक टर ेनर (प्रफिक्षक) 

योग्यता पैकीः“एमईपी/कू्य2601, 

v1.0” से मानफचफत्रत जॉि िूफमकाीः 

“टर ेनर (प्रफिक्षक)” के फलए प्रमाफणत 

है। 
 

नू्यनतम स्वीकायट सकल प्राप्तांक 80% 

होगें। 
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असेसर (आंकलनकताव) की आवश्यकताएं 
 

असेसर (आंकलनकताव) की पूवावपेक्षाएं-5 क्षवकल्ो ंमें से कोई एक 

नू्यनतम 

शैक्षक्षणक 

योग्यता  

क्षवशेिज्ञता 
प्रासंक्षगक इंडस्टरी अनुभव 

प्रक्षशक्षण/मूल्ांकन 

अनुभव क्षटप्पक्षणयां 

विव क्षवशेिज्ञता विव क्षवशेिज्ञता 

स्नातक 

इंजीफनयररंग (फसफिल, 

मकेफनकल), आफकट टेक्चर, 

इंटीररयर फडजाईन, 

फनीचर मैनू्यफैक्चररंग, 

िुड िकट , प्रोडक्ट 

फडजाइन 

9 

फनीचर मैनू्यफैक्चररंग/ 

फनीचर फडजाइन / फनीचर 

स्थापना / कारपेंटरी / 

इंटीररयर फडजाइन / 

आफकट टेक्चर 

1 

अफधमान्य - 

िोकेिनल 

अथिा 

अकादफमक 

प्रफिक्षण 

  

स्नातक 

उक्त अंतफनटफहत के 

अलािा कोई अन्य 

फिक्षण 

10 

फनीचर मैनू्यफैक्चररंग/ 

फनीचर फडजाइन / फनीचर 

स्थापना / कारपेंटरी / 

इंटीररयर फडजाइन / 

आफकट टेक्चर 

1 

अफधमान्य - 

िोकेिनल 

अथिा 

अकादफमक 

प्रफिक्षण 

अफधमान्य - फनीचर 

अथिा इंटीररयर 

फडजाईन सेक्टर 

(सॉफ्टिेयर जैसे 

ऑटो कैड, आफद) में 

फििेषज्ञता से संिंफधत 

अफतररक्त प्रमाणन, 

संचार कौिल 

आईटी

आई / 

क्षडप्लोमा 

कारपेंटरी, फनीचर 

मैनू्यफैक्चररंग 
9 

फनीचर मैनू्यफैक्चररंग/ 

फनीचर फडजाइन / फनीचर 

स्थापना / कारपेंटरी / 

इंटीररयर फडजाइन / 

आफकट टेक्चर 

1 

अफधमान्य - 

िोकेिनल 

अथिा 

अकादफमक 

प्रफिक्षण 

अफधमान्य - फनीचर 

अथिा इंटीररयर 

फडजाईन सेक्टर 

(सॉफ्टिेयर जैसे 

ऑटो कैड, आफद) में 

फििेषज्ञता से संिंफधत 

अफतररक्त प्रमाणन, 

संचार कौिल. 

प्रमाणपत्र
-

एनएस

कू्यएफ 

एनएसकू्यएफ स्तर 5 

मास्टर  

कारपेंटर  

(एफएफएस/कू्य02204) 

अथिा उक्त 

9 

फनीचर मैनू्यफैक्चररंग/ 

फनीचर फडजाइन / फनीचर 

स्थापना / कारपेंटरी / 

इंटीररयर फडजाइन / 

आफकट टेक्चर 

1 

अफधमान्य - 

िोकेिनल 

अथिा 

अकादफमक 

प्रफिक्षण 

िांफित- फनयोक्ता से 

कायट अनुिि एिं 

अनुिंसा पत्र, कंपफनयो ं

से प्रफिक्षण 

प्रमाणपत्र। 

अफधमान्य - फनीचर 

अथिा इंटीररयर 

फडजाईन सेक्टर 

(सॉफ्टिेयर जैसे 

ऑटो कैड, आफद) में 

फििेषज्ञता से संिंफधत 

अफतररक्त प्रमाणन, 

संचार कौिल 

असेसर (आंकलनकताव) प्रमाणन 

डोमेन प्रमाणन पे्लटफामट प्रमाणन 

 

कू्यपीीः “एफएफएस/कू्य02204, v1.0” स्तर5 से मानफचफत्रत जॉि िूफमकाीः 

“मास्टर कारपेंटर” के फलए प्रमाफणत है 
 

 

अनुिंसा है फक असेसर (आंकलनकताट)  योग्यता पैकीः 

“एमईपी/कू्य2701, v1.0” से मानफचफत्रत जॉि िूफमकाीः 

“असेसर (आंकलनकताट)” के फलए प्रमाफणत है। 
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एफएफएससी फदिाफनदेिो ंके अनुसार नू्यनतम स्वीकायट अंक 80% होगें। 

 

नू्यनतम स्वीकायट सकल प्राप्तांक 80% होगें। 
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मूल्ांकन रणनीक्षत 
इस अनुिाग में कायटक्रम की आिश्यक दक्षताओ ंपर फिक्षाथी का मूल्ांकन करने के फलए जानकारी की 

पहचान करने, एकत्र करने और व्याख्या करने िाली प्रफक्रयाएं िाफमल हैं। 

एफएफएससी में, हम मानते हैं फक एक उम्मीदिार के प्रदिटन का आकलन करने के फलए मूल्ांकन के फलए 

एक समग्र दृफष्टकोण आिश्यक है। इसफलए हमने फिफिन्न चरणो ंमें उम्मीदिार की समग्र प्रगफत पर नजर रखने 

के फलए एक िहु-स्तरीय प्रफक्रया तैयार की है। जिफक कुि तकनीको ं को प्रफिक्षण प्रदान करने िाले 

कायटक्रम के फहसे्स के रूप में आत्मसात फकया जाता है, अन्य परीक्षण के स्पष्ट तरीके हैं। जो फनम्नफलस्कखत है: 

1. आंतररक (अफधमाफनत) 

a. टर ेनर लीड मूल्ांकन 

b. मास्टर टर ेनर/प्रोग्राम मेंटर लीड मूल्ांकन 

2. िाहरी 

a. मूल्ांकन िागीदार/फ्रीलांस असेसर (आंकलनकताट) (अफनिायट) 

b. इंडस्टर ी (अफधमाफनत) 

1. आंतररक (अक्षधमाक्षनत) 

क. टर ेनर लीड मूल्ांकन: 

प्रफिक्षण प्रदान करने िाले कायटक्रम के िाग के तौर पर, फिफिन्न परीक्षाएं और पररयोजनाएं प्रफिक्षण कायटक्रम 

के दौरान उम्मीदिार की प्रगफत को मापने के फलए फनयफमत अंतरालो ंपर पररकस्कित की गई हैं। इसमें थ्योरी 

एिं पे्रक्टीकल, व्यस्कक्तगत और सामूफहक गफतफिफधयां िाफमल हैं। 

टर ेनर (प्रफिक्षक) यह मूल्ांकन करने में टीओटी कायटक्रमो ंके अधीन फनफदटष्ट प्रफिक्षण प्रदान करेगा। इसकी एक 

ररपोटट को नाफमत मास्टर टर ेनर/कायटक्रम मेंटर को प्रसु्तत की जाएगी। 

ि.मास्टर टर ेनर/कायवक्रम मेंटर लीड मूल्ांकन: 

प्रते्यक प्रफिक्षक/िैच को एक मास्टर टर ेनर/कायटक्रम मेंटर से जोडा जाना चाफहए, जो िैच की प्रगफत की जांच 

करेगा। टर ेनर मास्टर टर ेनर/कायटक्रम मेंटर से प्रफिक्षण प्रधान करने या समय-समय पर मूल्ांकन करने के 

संिंध में परामिट प्राप्त कर सकते हैं । 

मास्टर टर ेनर/कायटक्रम मेंटर उपयुक्त और व्यिहायट समझे जाने िाले साधनो ंका उपयोग करते हुए, उम्मीदिारो ं

की प्रगफत का मूल्ांकन करने के फलए स्वयं का सत्र आयोफजत कर सकते हैं। 

2. बाहरी 

क. मूल्ांकन भागीदार/फ्रीलांस असेसर (आंकलनकताव): 

मूल्ांकन िागीदारो ंद्वारा िाहरी मूल्ांकन अफनिायट तौर पर टीओआर प्रमाफणत असेसर (आंकलनकताट) अथिा 

टीओए प्रमाफणत फ्रीलांस असेसर (आंकलनकताट) के माध्यम से कराया जाएगा। फकसी मूल्ांकन गफतफिफध के 

फलए 3 मूल्ांकन गफतफिफधयां हैं - पूिट मूल्ांकन, मूल्ांकन के दौरान और मूल्ांकन के पिात। मूल्ांकन के 

फलए फनधाटररत प्रणाली का प्रते्यक चरण पर पालन फकया जाएगा। 

एफएफएससी प्रफिक्षण एिं मूल्ांकन टीम अथिा एफएफएससी द्वारा नाफमत फकसी अन्य प्राफधकरण द्वारा 

गुणित्ता आश्वासन और फनगरानी के नजररए से औचक या फनयोफजत दौरे और जांच की जा सकती है। 

प्रते्यक चरण की आिश्यकताएं और फििरण नीचे प्रदान फकए गए हैं: 

1. पूवव-मूल्ांकन: 

क. मूल्ांकन िागीदार/असेसर(आंकलनकताट)/ फ्रीलांस असेसर (आंकलनकताट) का मान्यकरण 

ख. मूल्ांकन सेटअप/इंफ्रा के फलए प्रफिक्षण कें द्र की जांच 

ग. मूल्ांकन िागीदार/फ्रीलांस असेसर (आंकलनकताट) द्वारा एफएफएससी को प्रश् पत्रो ं का 

प्रसु्ततीकरण 

घ. एफएफएससी एनओएस और पीसी के अनुरूप प्रश् पत्रो ंको सत्याफपत एिं अनुमोफदत करता 

है। 

ङ. एफएफएससी संिद्धता और पररयोजना मूल्ांकन अनुमोदन 



 

8 | मास्टर कारपेंटर 
 

च. प्रफिक्षण िागीदार या फनयत फनष्पक्ष मूल्ांकन कें द्र द्वारा आकलन सूचना के फलए तैयार कें द्र 

2. मूल्ांकन के दौरान (मूल्ांकन क्षदवस पर): एफएफएससी से व्यिहायटता और अनुमोदन के 

आधार पर मूल्ांकन ऑफ़लाईन, ऑनलाइन या हाइफिड प्रारूप में आयोफजत फकया जा सकता है। 

फकसी िी प्रफक्रया के तहत नीचे फदए गए फदिाफनदेिो ंको संकफलत करना महत्वपूणट है:  

क. मूल्ांकन करने की फिफध के अनुसार फििेष जॉि(कायट) िूफमका के फलए लैि उपकरण की 

उपलब्धता की जााँच करना। 

ख. उम्मीदिार सत्यापन: उम्मीदिारो ंके आधार काडट फििरण की पुफष्ट करना।  

ग. प्रफिक्षण अिफध की जांच करना 

घ. दस्तािेजो ंमें फनफदटष्ट अनुसार मूल्ांकन के प्रारंि और समास्कप्त समय की जााँच करना। 

ङ. असेसर (आंकलनकताट)/फ्रीलांस असेसर (आंकलनकताट) हर समय मूल्ांकन फदिाफनदेिो ंका 

पालन करना चाफहए। 

च. मूल्ांकन गुणित्ता आश्वासन जांच करने के फलए एफएफएससी प्रफिक्षण और मूल्ांकन 

मॉफनटररंग टीम को सूफचत करना। 

ि. सुफनफित करें फक मूल्ांकन करने के साक्ष् एफएफएससी प्रोटोकॉल के अनुसार एकत्र फकए 

गए हैं:  

i. मूल्ांकन स्थल से असेसर (आंकलनकताट) की टाइम-सै्टम्प््ड और फजयोटैग्ड ररपोफटिंग  

ii. साईनिोडट और योजना-फनफदटष्ट िांफडंग के साथ सेंटर फोटोग्राफ  

iii. प्रफिक्षण अिफध के दौरान प्रफिकु्षओ ंकी िायोमेफटरक अथिा मैनुअल उपस्कस्थफत सूची 

(टी.पी. द्वारा से्टम्प की गई) 

iv. टाईम-से्टम्पड और जीओटैग्ड मूल्ांकन (थ्योरी + मौस्कखक परीक्षा + पे्रक्टीकल) 

फोटोग्राफ और फिफडयो 

ज. एफएफएससी को प्रसु्तत करने के फलए िांफित दस्तािेजीकरण 

3. मूल्ांकन के पश्चात: 

क. एफएफएससी को समय पर मूल्ांकन दस्तािेज और प्रफतफक्रया प्रसु्तत करना 

ख. दस्तािेजो ंकी हाडट कॉपी जमा हो जाती है 

ग. मूल्ांकन के दस्तािेजो ंऔर तस्वीरो ंकी सॉफ्ट कॉपी क्लाउड स्टोरेज से अपलोड/एके्सस 

की जाती है 

घ. मूल्ांकन के दस्तािेजो ंऔर तस्वीरो ंकी सॉफ्ट कॉपी हाडट डर ाइि में संग्रहीत करना  

ङ. एफएफएससी द्वारा पररिाफषत कोई अन्य अनुपालन आिश्यकताएाँ  

ि.इंडस्टरी भागीदार: 

एफएफएससी प्रफिक्षण कायटक्रम के दौरान फिफिन्न चरणो ंमें उम्मीदिारो ंके मूल्ांकन का संचालन करने के 

फलए इंडस्टर ी िागीदारो ंऔर फिषय िसु्त फििेषज्ञो ंको फनयुक्त कर सकता है। 
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संदिट 
शब्दावली 

 

पाररभाक्षिक शब्द क्षववरण 

घोषणात्मक ज्ञान 

घोषणात्मक ज्ञान उन तथ्यो,ं अिधारणाओ ंऔर फसद्धांतो ंको संदफिटत करता है फजन्हें फकसी कायट को 

पूरा करने या फकसी समस्या को हल करने के फलए जानने और/या समझने की आिश्यकता होती 

है।  

मुख्य अफधगम 

पररणाम 

मुख्य अफधगम पररणाम िह फििरण है जो एक फिक्षाथी को जानने, समझने और करने में सक्षम होने 

की आिश्यकता है ताफक टफमटनल (अंतस्थ) पररणाम प्राप्त फकए जा सके। सीखने के प्रमुख 

पररणामो ंका एक सेट प्रफिक्षण के पररणाम को तैयार करेगा। प्रफिक्षण पररणाम ज्ञान, समझ (थ्योरी) 

और कौिल (पे्रक्टीकल एस्कप्लकेिन) के संदिट में फनफदटष्ट फकए जाते हैं। 

ओजेटी (एम) जॉि पर प्रफिक्षण (अफनिायट); प्रफिकु्षओ ंको प्रफिक्षण स्थल पर फनफदटष्ट घंटे पूरे करने आिश्यक हैं।  

ओजेटी (आर) जॉि पर प्रफिक्षण (अनुिंफसत); प्रफिकु्षओ ंको प्रफिक्षण स्थल पर फनफदटष्ट घंटे पूरे करने आिश्यक हैं। 

प्रफक्रयात्मक ज्ञान 

प्रफक्रयात्मक ज्ञान यह िताता है फक फकसी कायट को कैसे करना है या फकसी कायट को कैसे पूरा 

करना है। यह संज्ञानात्मक, िािात्मक या साइकोमोटर कौिल को उपयोग करके एक ठोस कायट 

आउटपुट को काम करने या उत्पन्न करने की क्षमता है।  

प्रफिक्षण पररणाम 
प्रफिक्षण पररणाम इस िात का फििरण है फक प्रफिक्षण पूरा होने पर एक फिक्षाथी क्या जानेगा, 

समझेगा और क्या करने में सक्षम होगा। 

टफमटनल (अंतस्थ) 

पररणाम 

अंफतम पररणाम इस िात का एक फििरण है फक एक सीखने िाला एक मॉडू्यल को पूरा होने पर 

क्या जानेगा, समझेगा और क्या करने में सक्षम होगा। टफमटनल पररणामो ंका एक सैट प्रफिक्षण 

पररणाम प्राप्त करने में सहायता करता है। 
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लघु रूप (एक्रोनाईम्स) एवं संक्षक्षप्त रूप (एिीवेशन)   
 

पाररभाक्षिक शब्द क्षववरण 

कू्यपी योग्यता पैक 

एनएसकू्यएफ राष्टर ीय कौिल योग्यता फे्रमिकट  

एनएसकू्यसी राष्टर ीय कौिल योग्यता सफमफत 

एनओएस राष्टर ीय व्यिसाफयक मानक 

कू्यसी गुणित्ता जांच 

पीडबू्ल्यडी फदव्यांगजन 

टीओटी टर ेनर का प्रफिक्षण  

टीओए  असेसर (आंकलनकताट) का प्रफिक्षण 

एफएफएससी फनीचर एण्ड फफफटंग्स स्कस्कल काउंफसल 

टीपी प्रफिक्षण िागीदार 

पीसी फनष्पादन मानदण्ड 

एनए लागू नही ं

एमएस माईक्रोसॉफ्ट 

पीपीई व्यस्कक्तगत सुरक्षा उपकरण 

2डी 2-आकार (डाईमेंिनल) 

3डी 3-आकार (डाईमेंिनल) 

एसओपी मानक पररचालन प्रफक्रया 

एआर ऑग्मेंटेड ररयफलटी 

िीआर िचुटअल ररयफलटी 

ओजेटी जॉि पर प्रफिक्षण 

एफएफ एिं ई फनीचर, फफक्चसट और उपकरण 

पीओसी अनुिंध का फिंदु 

पीओएसएच यौन उत्पीडन की रोकथाम 

सीपीआर काफडटयोपल्मनरी पुनरुत्थान 

केआरए प्रमुख पररणाम के्षत्र 

जीडी एिं टी जीओमेफटरक डाईमेंिफनंग एिं टोलरें फसंग 
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